Tangit
DTX

Specjalny klej

do mediow krytycznych

CHARAKTERYSTYKA

» Do taczenia termoplastycznych systeméw rurowych
PVC-U pod ci $nieniem wg EN 1SO 15493

» Do mediéw krytycznych (patrz wykaz poni  zej)

» Klej rozpuszczalnikowy na bazie tetrahydrofuranu
(tetrahydrofuran stabilizowany).

Czas otwarcia: 1 minuta
Wiasciwo sci wypetniania szczelin i tiksotropowe

$r. maks. 140 mm, maks. ré znica s$rednic +0,4 mm

vvyyy

Przy stosowaniu z systemami rurowymi PVC-C,
temperatura maks. wynosi 60 °C, podobnie jak dla
PVC-U

» Tangit DTX spetnia wszystkie wymagania normy EN
14814, Kleje do systeméw przewodow rurowych z
termoplastycznych tworzyw sztucznych do przesytania
ptynéw pod ci $nieniem.

» Oznakowanie CE i DoP (01011)

WYTRZYMALOSC

Klejone potgczenia sg wodoodporne. Ich odporno$c
chemiczna, szczegodlnie na kwasy nieorganiczne, jest zalezna
od tolerancji rur, czaséw wigzania, obcigzen cisnieniowych,
temperatur, typu kwasow i ich stezenia.

W przypadku rur z PVC-C obcigzonych termicznie i
cisnieniowo, nalezy stosowac specjalny klej Tangit PVC-C
(prosze zwrdci¢ sie o osobng karte techniczna).

Ogodlnie, klejone potaczenia materiatéw takich jak ABS, PVC-U
lub PVC-C wykonanych przy uzyciu odpowiedniego kleju
Tangit sg tak samo wytrzymate jak sam materiat, z ktérego jest
zrobiony przewdd rurowy.
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Wyj atek: media wyszczeg6lnione w tabeli poni  zej.

W przypadku stycznosci z tymi mediami zaleca si¢ stosowanie
kleju Tangit DTX do wykonywania potgczen elementéw
odpowiednio z PVC-U lub PVC-C. Poniewaz media te
oddziatywajg na materiat rury, zaleca sie rowniez stosowanie
rur o cisnieniu znamionowym PN 16.

Dla wszystkich mediéw, ktore nie sg wyszczegolnione ponizej,
lub sg stosowane w nizszych stezeniach, mozna stosowac¢
kleje Tangit PVC-U lub PVC-C, jezeli réwniez rura i ztgczki sg
odpowiednie.

Przy uzywaniu kleju Tangit DTX do konstrukcji przewoddw
rurowych z PVC-C narazonych na dziatanie kwaséw
wyliczonych ponizej, konieczne jest przestrzeganie wymagan
cisnieniowych i termicznych dla PVC-U!

Aby zapoznac¢ sie ze szczeg6tami dotyczacymi stezenia
mediéw, wspodtczynnika ci$nienia i temperatury oraz okresu
uzytkowania, prosze skontaktowac sie z Henkel Adhesive
Technologies lub Georg Fischer Piping Systems.



Medium

Stezenie w %

Kwas siarkowy

> 70 % HxS0Oq4

Kwas solny

> 25 % HCI

Kwas azotowy

> 20 % HNOs

Podchloryn sodu
(podchloryn wapnia)

> 6 % NaOCI aktywnego
chloru

Nadtlenek wodoru

> 5 9% H»0,

Kwas fluorowodorowy

kazde stezenie HF

Szczegoétowe informacje o odpornosci chemicznej sg dostepne

na www.gfps.com oraz www.tangit.com

Prosby mozna tez kierowa¢ do: chemical@agfps.com

OBSZAR ZASTOSOWA N

Do tgczenia termoplastycznych systemow rurowych PVC-U i
PVC-C pod cisnieniem wg EN ISO 15493 dla mediow

krytycznych.

INSTRUKCJE STOSOWANIA

Przygotowanie rur

Jezeli koncowki rur i zigczek nie zostaty jeszcze przygotowane
zgodnie z ponizszymi ilustracjami, nalezy je sfazowac i
ogratowac. O ile rury nie zostang odpowiednio sfazowane, nie
mozna uzyskac szczelnego i trwalego potgczenia.
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Zmierzy¢ gtebokosé wsuniecial

Srednica zewnetrzna Glebokos¢ wsuniecia
rury @ (mm) t (mm)
16 14
20 16
25 19
32 22
40 26
50 31
63 38
75 44
90 51
110 61
140 76

rury @ (mm) Stosowanie ze ztgczkami
do 16 mm 2
20 -50 3
63 — 140 5

Obrobka wst epna

Usuna¢ ciezki brud przylegajacy do powierzchni, ktére majg
by¢ tgczone (korcowke rury na zewnatrz, gniazdo ztgczki
wewnatrz). Potem zmierzy¢ pasujaca gtebokos¢ wsuniecia (=
dtugosc¢ taczenia) i zaznaczy¢ jg na koncu rury, tak aby mozna
byto sprawdzi¢ natozenie wymaganej ilosci kleju i catkowite

wsuniecie rury.

Ostateczne czyszczenie wykonuje sie przy uzyciu srodka
Tangit Cleaner. Srodek czyszczacy natryskuje sie na biatg
bibute i starannie czysci sie powierzchnie, ktére majg byé
taczone az do wyschniecia, tak, aby wolne byly od brudu i
tluszczu. Do kazdego czyszczenia nalezy uzyé nowego
kawatka bibuty. Czyszczone powierzchnie muszg by¢ suche,
zanim zostanie naniesiony klej. Ewentualny l6d musi zostaé
usuniety przez ostrozne ogrzewanie.

Nanoszenie kleju

Przed uzyciem nalezy Tangit DTX dobrze rozmieszac. Klej
powinien powoli sptywaé z patyczka trzymanego pod katem,
tworzgc smuge. Nanies¢ w kierunku osiowym réwnomierng
warstwe kleju — najpierw na wewnetrzng powierzchnie
gniazda, potem na rure. Wewnatrz gniazda nalezy naktadaé
cienkg warstwe, tak aby nie dopusci¢ do tworzenia sie
niepozgdanych zgrubien wewnatrz rury, ale na koncéwke rury
nalezy nanosic obficie.

Tangit DTX ma zdolno$¢ wypetniania szczelin
(spowodowanych przez tolerancje rur) do +0,6 mm zgodnie z
norma EN 14814. Jednak do kontaktu z agresywnymi mediami
jest ona ograniczona do réznicy $rednic wynoszgcej maks.
+0,4 mm.

Zalecane wielkosci pedzli:

DN 32 8 mm pedzel okragty
DN 32-50 1" pedzel ptaski
DN 65-150 2" pedzel ptaski

Natychmiast wsuna¢ rure do gniazda do oporu lub do petnej
gtebokosci, bez obracania bgdz zakleszczania. Przytrzymac
mocno przez kilka sekund, az klej zacznie wysychac.
Natychmiast po zlgczeniu usung¢ bibutkg wszelki nadmiar
kleju. W zwigzku z szybkim wigzaniem kleju czesci musza
zostac catkowicie potgczone w ciggu 1 minuty od natozenia
kleju.



Czas otwarcia Tangit DTX, tj. czas od poczatku nanoszenia
kleju do potgczenia czesci, zalezy od temperatury otoczenia
i/lub grubosci powtoki naniesionego kleju. Przy grubosci
powtoki wynoszacej 1 mm, czesci powinny zostac¢ potgczone
W nastepujgcym czasie:

Temperatura Czas otwarcia
°C min.
20 1

W ciggu pierwszych 5 minut po ztgczeniu nie wolno poruszaé
rur. Przy temperaturach ponizej +10 °C nalezy wydtuzy¢ ten
czas do co najmniej 15 minut. Potgczone rury powinny by¢
uktadane w wykopach po okresie 10 do 12 godzin. Po
wykonaniu ostatniego tgczenia nalezy odczeka¢ 48 godzin
przez napetnieniem rur lub wykonaniem préb szczelnosci (do
ci$nienia proby réwnego 1,5 x cisnienie znamionowe (PN)).
Jezeli rurocigg ma by¢ obcigzony cisnieniem roboczym, nalezy
przestrzega¢ minimalnego czasu oczekiwania 1 godziny na
kazdy bar cisnienia. Jezeli przewody nie sg natychmiast
oddawane do eksploataciji, zaleca sie doktadne ich
przeptukanie. Nalezy pozostawi¢ je napetnione wodg i
przeptukiwaé okresowo.

Informacje ogdéine

Przed rozpoczeciem eksploatacji nalezy starannie przeptukaé
przewody rurowe w celu usuniecia resztek par
rozpuszczalnika. Tangit DTX jest gotowy do uzycia i nie wolno
go pod zadnym pozorem rozcienczaé. Tangit DTX i Tangit
Cleaner (srodek czyszczacy) oddziatywajg na PVC-U. Dlatego
rury i ztgczki nie powinny by¢ narazone na kontakt z rozlanym
klejem/$rodkiem czyszczgcym. Pojemniki, ktore nie sg juz
uzywane, muszg by¢ szczelnie zamkniete dla zapobiezenia
parowaniu rozpuszczalnika i gestnieniu kleju. Usung¢ skorke
zaschnietego kleju. Zgestniaty klej przylegajgcy do pedzla
zdja¢ suchg bibutkg. Oczyszczone pedzle muszg wyschngc
przed dalszym uzytkowaniem.

Uktadanie

Uktadanie w niskich temperaturach wymaga najwyzszej
starannosci. Przy temperaturach ponizej +5 °C rury i ztgczki
wykazujg sktonnos$¢ do podwyzszonej wrazliwosci na
uderzenie (krucho$¢). Dlugotrwate narazenie na dziatanie par
rozpuszczalnika (co moze wystgpi¢ podczas fazy wysychania,
kiedy rurociag jest zamkniety) moze tym samym skutkowaé
uszkodzeniem systemu. Poniewaz Tangit PVC-U wigze
fizycznie przez odparowanie, moze dojs¢ do znacznego
spowolnienia twardnienia. Dlatego przy temperaturach ponizej
+5 °C konieczne jest stosowanie specjalnych technik
uktadania. W tym celu kofncéwki rur i gniazda, ktére majag byé
taczone, ogrzewa sie do temperatury +25 do +30 °C za
pomocg odpowiedniej dmuchawy gorgcego powietrza

(z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym), a potem tgczy sie
w spos6b opisany powyzej. Gotowe potgczenie musi byé
utrzymywane w temperaturze +25 do +30 °C przez okoto 10
minut.

Uktadanie obcigzonych cisnieniowo rur i ztgczek wykonanych
z PVC-U wymaga wiedzy fachowej w zakresie stosowania
tych materiatéw. Podane tutaj instrukcje majg zatem stanowi¢
jedynie podpowiedzi pomocne w pracy dobrze wyszkolonego
personelu. Koniecznie nalezy przestrzegac instrukcji uktadania
producentéw rur i ztgczek jak réwniez odpowiednich
wytycznych i arkuszy pracy branzowych stowarzyszen, np.
-DVS

- DVGW

— KRV - instrukcje montazu:

— rury ci$nieniowe PVC, montaz wewnetrzny

— rury ci$nieniowe PVC, dostawa wody pitnej i procesowej na
zewnatrz

— instrukcje taczenia rur cisnieniowych z PVC.

taczone przewody muszg byé sprawdzane w regularnych
odstepach czasu. Zalecamy zamontowanie kilku
przezroczystych ztgczek w przewodzie rurowym, co utatwi
inspekcje. Wéwczas odbarwienie klejonego ztacza bedzie
wskazywac¢ wszelkie uszkodzenia systemu. Przezroczyste
zlgczki sg produkowane np. przez firme Georg Fischer Piping
Systems Ltd. Schaffhausen/Szwajcaria.

Aby zapewni¢ optymalne dopasowanie (tj. waskie szczeliny o
wystarczajgcej urabialnosci), zaleca sie stosowanie systemu
rur i ztgczek o dopasowanych wymiarach, np. rur do
zastosowan chemicznych firmy Georg Fischer DEKA GmbH.

Jakos$¢ potgczen zalezy bezposrednio od odpowiedniego
wykonania i dopasowania wymiarow uzywanych rur i ztgczek.

Przy stosowaniu kleju Tangit DTX do rur PVC-C, temperatura
robocza jest ograniczona do maks. 60 °C!

PRZECHOWYWANIE

Ze wzgledow praktycznych, Tangit nie powinien by¢
przechowywany w temperaturach ponizej +5 °C, poniewaz
prowadzi to do zwiekszenia lepkosci i gestnienia kleju,
wplywajgc tym samym na jego przydatnosc do uzytku
(urabialnos¢). Po kondycjonowaniu w temperaturze pokojowej
i gruntownym wymieszaniu, nastepuje ponowne ograniczenie
wzrostu lepkosci spowodowanego temperaturg i zgestnienia.

Przy przechowywaniu w temperaturze +20 °C, okres
przydatnosci wynosi 24 miesigce od daty napetnienia. Data
przydatnosci i numer partii sg podane na puszce.



DANE TECHNICZNE

Skiad: Klej rozpuszczalnikowy na
bazie tetrahydrofuranu
(tetrahydrofuran
stabilizowany).

0,95 glcm®

Odpowiada odpornosci
termicznej PVC-U

Gestosc¢:
Odpornos¢ termiczna:

Czas otwarcia: ok. 1 minuty
(Metoda Henkel)
Temperatura stosowania: +5°C-+35°C

Patrz tabela ponizej
Po 48 godzinach
24 miesigce

Zuzycie:
Wytrzymatosé koncowa:
Okres trwato$ci:

Zuzycie:
Do wytworzenia 100 potgczen klejonych potrzebne sg
nastepujace przybli zone ilosci kleju i sSrodka czyszczacego:

Wymiary rury
Srednica nominalna | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 |100|125
@ (mm) 32 40| 50| 63| 75|90 (110|140

g(lg;mx 08|1,1|15|1,7|22|40/|8,0 13,0
Srodek czyszczacy | 5 ( 07 (00|11 |1,3| 14|17 2.1
Tanglt(kg) y y i} i} i} i} i} i}

Prosz e zauwazyé: Wskazane powyzej ilosci kleju sg to
wartosci maksymalne ustalone na podstawie doswiadczenia
praktycznego. Rzeczywiste zuzycie w konkretnym
zastosowaniu zalezy od metody pracy, szczeliny miedzy
rurami i temperatury.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Przed uzyciem produktu prosze zapoznac sie z odpowiednig
Kartg charakterystyki, ktéra jest dostepna na zgdanie. Tangit
PVC-U i Tangit Cleaner sg to produkty tatwopalne. Pary
rozpuszczalnika sg ciezsze od powietrza. Mogg gromadzi¢ sie
na poziomie podioza i tworzy¢ wybuchowe mieszaniny.
Dlatego nalezy zapewni¢ odpowiednie wietrzenie i wentylacje
podczas klejenia i suszenia. Zakazane jest palenie papieroséw
i spawanie w obszarze roboczym i w przylegtych
pomieszczeniach! Nie stosowac¢ otwartych zrédet Swiatta i
ognia, unika¢ iskrzenia i tadunkéw elektrostatycznych! Przed
ewentualnym spawaniem nalezy koniecznie usungé¢
zakumulowane pary rozpuszczalnika i mieszaniny
wybuchowe. Napetnié rury woda, przeptukac i dobrze
oczyscié. Nie zamykac¢ / uszczelniaé rur podczas wysychania.
Dlugotrwate wdychanie par rozpuszczalnika moze by¢
szkodliwe dla zdrowia. W celu zminimalizowania narazenia na
pary rozpuszczalnika, nalezy trzymac zuzyte bibutki w
zamknietych pojemnikach (np. wiaderkach z pokrywami). Jako
$rodek ostroznosci nalezy stosowac rekawice ochronne dla
unikniecia kontaktu ze skoéra, nalezy tez zachowaé¢ maksimum
czystosci (czesto my¢ rece podczas pracy i uzywacé ttustego
kremu lub emulsji do skory).

W przypadku kontaktu z oczami nalezy przeptukac¢ obficie
wodg i zasiegnaé porady medycznej. Natychmiast zdjgé
wszelka odziez poplamiong klejem.

Dalsze informacje mozna znalez¢ w ulotkach i przepisach
dotyczgcych zapobiegania wypadkom wydanych przez
towarzystwa ubezpieczeniowe zapewniajgce ubezpieczenie
od odpowiedzialnosci pracodawcéw oraz w kartach
charakterystyki. Szczeg6towe informacje na temat wymagan
bezpieczenstwa oraz higieny miejsc pracy w zwigzku ze
stosowaniem kleju Tangit mozna znalez¢ w ulotce ,Praca z
produktem Tangit”.

USUWANIE

Resztki produktu muszg by¢ usuwane jako odpady specjalne.
Do odzysku nadajg sie wytgcznie starannie opréznione
pojemniki z zaschnietymi resztkami kleju, wolne od par
rozpuszczalnika.

Odpowiednie kody Europejskiego katalogu odpadéw (EKO)
mozna otrzymac od producenta.

Oprécz informacji podanych w niniejszej karcie danych technicznych, wazne jest tez
przestrzeganie stosownych wytycznych i regulacji réznych organizacji i stowarzyszen
branzowych, jak réwniez obowigzujgcych norm DIN.

Wszystkie przedstawione dane zostaty uzyskane przy temperaturze otoczenia i
materiatéw wynoszagcej +23°C i 50 % wilgotnosci wzglednej, chyba ze zaznaczono
inaczej. Prosze zauwazy¢, ze w innych warunkach klimatycznych utwardzanie moze
by¢ przyspieszone lub op6znione.

Powyzsze informacije, w szczegolnosci zalecenia dotyczace obchodzenia sig z
naszymi produktami i ich uzywania, opierajq si¢ na naszej wiedzy fachowej i
doswiadczeniu. Poniewaz materiaty i warunki moga réznic sie z kazdym
zastosowaniem, a tym samym sg poza nasza kontrolg, usilnie zalecamy, zeby w
kazdym przypadku przeprowadza¢ wystarczajace proby w celu sprawdzenia
przydatno$ci naszych produktéw do zamierzonego zastosowania i metody. Tre$é
niniejszej karty danych technicznych oraz wszelkie udzielone porady ustne nie mogg
stanowi¢ podstawy do odpowiedzialno$ci prawnej, o ile nie ma dowodéw na umysine
dziatanie lub razace zaniedbanie z naszej strony.

Niniejsza karta danych technicznych zastepuje wszystkie poprzednie wydania.

Henkel AG & Co. KGaA

Henkelstr. 67, D-40589 Disseldorf, Postfach, D-40191 Dusseldorf,
Niemcy

Tel. +49 (0) 211/ 797-0

Internet: www.tangit.com

Jakos¢ dla profesjonalistow
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