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Instrukcja klejenia potgqczen PVC-U i PVC-C
o wymiarach od d12 do d140 mm klejem DYTEX

Informacje ogolne.

Klej DYTEX wraz z ptynem DYTEX stanowig specjalny system klejenia PVC-U i PVC-C narazonych na dziatanie wysoce
agresywnych chemikaliow, takich jak stezone kwasy nieorganiczne.

Dla mediéw nie wyszczegdlnionych ponizej lub mediéw o nizszych stezeniach nalezy stosowac klej i ptyn TANGIT.

Poniewaz DYTEX nie wypetnia szczelin, wymagana jest specjalna procedura klejenia opisana ponize;.

Klejenie klejem DYTEX wymaga odpowiedniej wiedzy technicznej, ktéra moze by¢ uzyskana podczas kurséw szkoleniowych.
Przedstawiciel firmy GEORG FISCHER + GF + chetnie udzieli informacji na temat organizowanych szkolen.

Wymiary rur, ztaczek i zaworoéw dostarczanych przez firm¢ GEORG FISCHER + GF + generalnie odpowiadajg réznym
normom narodowym jak réwniez normie 1ISO 727-1 w zakresie wymiaréw muf. Nasze ztgczki i zawory mogg by¢ stosowane
wraz z wszelkimi rurami PVC-U i PVC-C, ktdrych tolerancje $rednic zewnetrznych spetniajg norme 1SO 11922-1.

Zgodnie z ISO 727-1 nalezy stosowa¢ nastepujace diugosci klejenia:

Zewngtrzna Srednica rury Minimalna dtugos¢ klejenia
Wewnetrzna $rednica mufy
d (mm) L (mm)
12 11.0
16 13.0
20 15.0
25 17.5
32 21.0
40 25.0
50 30.0
63 36.5
75 42.5
90 50.0
110 60.0
125 67.5
140 75.0

Stosowanie kleju DYTEX jest zalecane do klejenia PVC-U lub PVC-C, ktdre bedg miec kontakt z kwasami wyszczegoinionymi
W ponizszej tabeli.

Medium Stezenie %

Kwas siarkowy = 70% H2SOq4

Mieszanina kwasu chromowego i siarkowego = 70% H2S0O4 plus 5% KaCr207 / NazCr201
Kwas chromowy <10% CrOs;

Kwas solny = 25% HCI

Kwas azotowy = 20% HNOs3

Podchloryn sodowy = 6% NaOClI aktywnego chloru
(wodorotlenek wapniowy)

Nadtlenek wodoru = 5% H0;

Kwas fluorowodorowy HF w kazdym stezeniu

Ze wzgledu na dziatanie tych kwasow na materiat rurociggu, zaleca si¢ stosowanie rur o ci$nieniu nominalnym PN16.
Odnosnie przewidywanej trwato$ci i wytrzymato$ci na Sciskanie nalezy kontaktowac sie z przedstawicielem firmy + GF +.

Uwaga: Zwykle cisnienie dopuszczalne powinno by¢ obnizone o jeden stopien (PN16 na PN10).

Stosujac DYTEX w budowie rurociggéw z PVC-C przeznaczonych do kontaktu z wyzej wymienionymi kwasami nalezy
przestrzega¢ wymagan dotyczacych cinienia i temperatury obowigzujacych dla PVC-U.
Nalezy zaczerpna¢ informaciji o poszczegdlnych kwasach z naszego wykazu odporno$ci chemiczne;.
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Narzedzia i wyposazenie.
Przecinak do rur typ KRA d10 do d63 kod 790109001
d50 do d110 kod 790109002
d110 do d160 kod 790109003
Przecinak do rur KS 355 230 V/ 50-60 Hz kod 790202001
Przyrzad do fazowania rur d16 do d75 kod 799495145
d32 do d200 kod 799495146
Plyn oczyszczajacy DYTEX puszka 1,0 litr kod 799298013
Klej DYTEX puszka 1,35 kg kod 799298012

Pedzle Srednica zewnetrzna rury (mm) Rodzaj pedzla
6-10 Pedzel okragty @4 mm kod 799299001
12-32 Pedzel okragty @8 mm kod 799299002
40-63 Pedzel ptaski 25X3 mm kod 799299003
75-140 Pedzel ptaski 50X5 mm kod 799299004
Pokrywa puszki kod 799298028
Biaty papier chtonny dostepny w handlu

Rekawice ochronne odporne na ptyn oczyszczajacy

dostepne w handlu

Ciecie rury na odpowiednig dtugo$¢

Fazowanie rury

Zapotrzebowanie kleju DYTEX i ptynu oczyszczajacego DYTEX.

Srednica rury d (mm) Klej DYTEX Ptyn oczyszczajacy DYTEX
na 100 potaczen (kg) na 100 potaczen (litréw)

63 1.1 1,8

75 1,5 2,3

90 21 3,1

110 29 47

140 45 79
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Przygotowanie.
Rura powinna by¢ ucieta prostopadle do swojej osi.
Usun kant wewnetrzny i zukosu;j (zfazuj) kant zewnetrzny jak pokazano na szkicu.
Wazne: Dobrze zfazowany koniec rury zabezpiecza przed zgarnianiem warstwy kleju podczas wsuwania rury do ztaczki.
b
-F - —
ca, ‘15’l 1]
i Zewnetrzna $rednica rury (mm) | b (mm)
6-16 1-2 mm
20-50 2-3mm
63-140 3-6 mm

Wytrzyj zewnetrzng koficdwke rury i wnetrze mufy czystg szmatka, aby usuna¢ kurz i brud.

Zaznaczenie na rurze diugo$ci potaczenia stwarza mozliwo$¢ stwierdzenia, czy rura weszta do petnej gteboko$ci mufy.

Poniewaz klej DYTEX nie wypetnia szczelin, nalezy sprawdzi¢ pasowanie rury do ztgczki na sucho. Jesli rura daje sie fatwo

wprowadzi¢ do oporu w mufie, nalezy zastosowac kilka warstw kleju.

Klej DYTEX jest dostarczany w postaci odpowiedniej do bezpo$redniego zastosowania. Starannie wymieszaj klej przed

uzyciem. Zabrania si¢ rozcienczania kleju.

Klej DYTEX i ptyn DYTEX powinny by¢ sktadowane w suchym i chtodnym pomieszczeniu (5 do 35°C).
Wiecej informaciji na temat bezpieczenstwa znajduje sie na stronie internetowej: https://www.sdb.henkel.de/index.cfm
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Klejenie.

Doktadne czyszczenie powierzchni klejonych wykonuje sie ptynem DYTEX (nie uzywaj ptynu czyszczacego TANGIT!).

Namocz biaty papier chfonny (nie pozostawiajacy kudetkow) w ptynie DYTEX i starannie oczy$¢ powierzchnie przeznaczone
do klejenia. Do kazdego kolejnego czyszczenia uzywaj nowy arkusz papieru chtonnego.
Nastepnie nanies klej DYTEX na powierzchnie przeznaczone do klejenia (korice rur na zewnatrz, mufy ztaczek wewnatrz),
az powierzchnie zaczng sie wyraznie rozpuszczac — stawac sie lepkie.
Nanos$ klej DYTEX na lepkie powierzchnie przy pomocy pedzla rownolegle do osi (rury — mufy) i pozostaw do wyschniecia
na co najmniej 30 sekund. Powtdrz ten proces wedtug wskazowek zawartych w ponizszej tablicy.
Szczelina (réznica $rednic) wieksza niz 0,4 mm jest niedopuszczalna. Rury i ztaczki o $rednicach powyzej d110 mm

muszg by¢ zmierzone dla okre$lenia dopuszczalnej szczeliny.

Zastosowanie kleju DYTEX w zalezno$ci od wielko$ci szczeliny (réznica $rednic).

d d d d d d

do 16 mm 16 - 25 mm 32 -40 mm 50 - 63 mm 75-90 mm 110 - 140 mm
szczelina szczelina szczelina szczelina szczelina szczelina
=+0,0mm =+0,0mm =+0,1 mm =+0,2mm =+0,3mm =+ 0,4 mm
max 2 X max 3 X max 4 X max 6 X max 8 X max 10 X
oba elementy oba elementy oba elementy oba elementy oba elementy oba elementy
(rura i ztaczka) (rura i Ztaczka) (rura i ztaczka) (rura i ztaczka) (rura i ztaczka) (rura i Ztaczka)

Uwaga: Jesli szczelina jest mniejsza niz podana w tablicy, ilo$¢ kleju DYTEX moze byC zmniejszona.

Po natozeniu ostatniej warstwy kleju DYTEX ponownie pokryj obie powierzchnie ptynem DYTEX, az znéw stang sie lepkie,
po czym natychmiast wsun rure do mufy na petng gteboko$¢ bez obracania i kantowania i trzymaj przez kilka sekund.
Upewnij sig, ze wylot ztgczki jest we wtasciwej pozycji. Wktadajac rure do mufy musi by¢ wyczuwalny pewien opor.
Uformowana wyptywka kleju musi byé kompletna i regularna. Nadmiar kleju nalezy natychmiast usungé.

Poniewaz klej DYTEX szybko wigze, elementy muszg by¢ potagczone maksimum w ciggu 1 minuty od natozenia ostatnie;
warstwy ptynu DYTEX. Przy temperaturach powyzej 25°C ten czas powinien by¢ skrocony do ponizej jednej minuty.

Czas pomiedzy indywidualnymi krokami (nastepnymi potaczeniami) zalezy od wielko$ci szczeliny.

Szczelina mnigjsza niz 0,2 mm Szczelina o wielkosci 0,2 do 0,4 mm

Czas oczekiwania 30 minut
Przy temperaturach ponizej 10°C
czas oczekiwania przediuza sie do 45 minut

Czas oczekiwania 10 do 15 minut

Klejenie powinno odbywac sie przy temperaturach 5°C do 40°C.

Gdy wystepujg odchylenia od tego zakresu temperatur nalezy zastosowac sie do nastepujacych zalecen:

przy temperaturach bliskich punktu zamarzania nalezy usuna¢ wszelkie $lady kondensaciji i wilgoci na przyktad przez
odmuchanie cieptym powietrzem.

Klej i ptyn przed klejeniem powinny by¢ przechowywane w temperaturze pokojowe;.

Wykonane potaczenie klejone powinno by¢ pozostawione w temperaturze okoto 25°C na czas 15 do 30 minut.

Przy wyzszych temperaturach nalezy chroni¢ potaczenie przed bezpo$rednim dziataniem promieniowania stonecznego,
poniewaz elementy taczone mogaq sie zbytnio nagrzac.

Klejenie komponentow do $rednicy d63 mm moze by¢ wykonywane samodzielnie przez jednego pracownika.

Podczas klejenia elementéw o $rednicy d75 mm i wiekszych jedna osoba powinna naktada¢ klej do mufy ztaczki,

a druga na koniec rury. Jedna osoba nie jest w stanie wykona¢ tych czynno$ci w wymaganym czasie jednej minuty.

Usun zgestniaty klej DYTEX z pedzla suchym papierem chtonnym i przemyj pedzel ptynem DYTEX.

Przed ponownym uzyciem pedzla musi on by¢ suchy w dotyku.

W celu ochrony kleju przed parowaniem (klej osusza sie) puszka z klejem powinna by¢ zamknieta podczas przerw w pracy.
Mozna do tego celu uzy¢ przykrywki umozliwiajacej pozostawienie pedzla w puszcze z klejem.
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Poniewaz klej i ptyn DYTEX sg agresywne (trawigce), rury i ztaczki nie moga by¢ pozostawione na rozlanym kleju
lub na papierze chtonnym zawierajacym pozostato$ci kleju, lub w jakikolwiek sposdb by¢ narazone na kontakt z klejem.

Podczas procesu schniecia rurociagi nie moga by¢ zamkniete.
Jest to szczegdlnie istotne przy temperaturach ponizej 5°C gdy istnieje mozliwo$¢ zniszczenia materiatu.

Czas suszenia i proba cisnieniowa.

Po uptywie czasu suszenia — po okoto 48 godzinach w temperaturze pokojowej, uzyskuije sie petng wytrzymatos¢ potaczenia.
W nizszych temperaturach faczenie trwa dtuze;.

Rurociag moze byé napetniony i proba cisnieniowa moze by¢ wykonana dopiero po uptywie 48 godzin od wykonania ostatniego
klejenia.

Dla temperatur wyzszych niz 20°C ci$nienie probne musi by¢ zredukowane zgodnie z wymaganiami podanymi w rozdziale
"préba ostateczna” i ,oddanie do eksploatacji”.

Zasady bezpieczenstwa.

Klej DYTEX i ptyn DYTEX zawierajg tatwo utleniajace sie rozpuszczalniki. Nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje
lub wentylator wyciggowy w pomieszczeniu zamknigtym, w ktérym wykonuje sie klejenie.

Opary rozpuszczalnikéw sg ciezsze od powietrza.

Wilot powietrza powinien by¢ zlokalizowany w posadzce lub pod blatem stotu roboczego.

Papier uzywany do oczyszczania elementow klejonych i do usuwania nadmiaru kleju musi by¢ sktadowany w zamknietym
pojemniku w celu zredukowania ilo$ci opardw rozpuszczalnikbw w powietrzu.
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Klej DYTEX i ptyn DYTEX sq palne. Zadbaj o to, aby w pomieszczeniu gdzie odbywa sie klejenie nie byto otwartego ptomienia.
Wylacz wszystkie urzadzenia elektryczne, ktére nie sa w wykonaniu przeciwwybuchowym, piece elektryczne itp.

Nie pal tytoniu!. Przerwij wszystkie prace zwigzanie ze zgrzewaniem. Uwzglednij réwniez instrukcje wytworcy kleju

(np. na puszcze z klejem i w zatgczonych ulotkach).

Zabezpiecz rury i ztaczki przed kontaktem z rozlanym klejem, ptynem lub papierem zawierajacym wytarty nadmiar kleju.
Nie wylewaj pozostatego ptynu i kleju do kanalizacji.

Zaleca sie uzywanie rekawiczek ochronnych w celu unikniecia kontaktu z klejem i ptynem DYTEX.

W przypadku kontaktu kleju lub ptynu DYTEX z oczami nalezy natychmiast starannie przemy¢ oczy woda.
Niezwtocznie zgto$ si¢ do lekarza. Natychmiast zmieri ubranie poplamione klejem.

Przestrzegaj odpowiednich (przynaleznych) wytycznych bezpieczenstwa.

Ttumaczenie wykonane przez firme:

GAMBIT SYSTEMS

ul. Wojtowska 67 E; 44-100 Gliwice
T +48/32/2309137, 2308530; F +48/32/2308545
biuro@agambitsystems.pl
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