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COOL-FIT 4.0

1 COOL-FIT 4.0

11 I nformacje og-I|ne

COOL-FI'T 4.0 to preizolowany system rurowy przeznaczony do do
czynni k-w chgodnicFydh4. 8y seesem @OPE&gemem pr ei zol owany
rur z tworzywa sztucznego do obieg-w wt-rnych czynnik-w chg

stosujensidgbwodzt wory na bazie sol anki l ub gli kol u. Il zol acj @
pozwala na zastosowanie go w przemysgowych instalacjach chg
temperatura medium wynosi poni OUej OAC oraz w instalacjach wi

temperatura medium wynosipo wy Ue j 0AC.
System COOL-FIT 4.0 jest oparty na ustalonych, odpornych na uderzenia i bezkorozyjnych

rurach i ksztagt kach PE.trzn&dy dalciaczepzapawniar zc hni a wewnn

minimalne straty ci Snieni a. Ni ska lacgzewodnoSi cieplna i wys
gwarantuj N niski koszt eksploataciji przez cagy okres uUytko
budowy 3-w-1ir ura na medi um, i z o tzd pgzwala zdecydowaniy ma gy pgJgas z

skr-cil czas montaUOu.

Wszystkie el ementy dsols tparrecizzaonleo vwa nmeo nituwbwa ny mi os §gonami izo' ~~
Narzndzi-BEl TOOLO umoUl iwiajN szybki i bezpieczny montal syst

SystemCOOL-FI T 4. 0 nadaj ea@i makliochkz ajsalbsow

APrzetw-rstwo war z A Szpitale

A Piekarnie AObiekty przemysgowe
APrzetw-rstwo ryb ACentra danych

AChgodni e AHotele

ABrowary i winiarnie A Galerie handlowe

AKlimatyzacja A Centra sportowe i rekreacji

A Lotniska ASzkogyewyUsz

ADomy i mieszkania ABanki i instytucje publiczne

'l'GF'l' GF Piping Systemsi pr zemysgowe i nstal akli3e



COOL-FIT 4.0

12

Specyfikacja systemu

Dane techniczne COOLFIT 4.0 COOLFIT 4.0F
Mat e®i agy Rura PE100 PE100 1>WsNzystkieb’5rzy
i i - pianka GF-HE, SN ze so mo
o Sezhelogenowa,  bezhalogenovia, pogNczone
zamknifta sZamkiiita str. kom
Pjaszcz zewn. Rura HDPE Uniepalniacz i GF-HR 2przy 20AC, med
Kszta GFHE - woda, o&kreSlon
Rozmiar d32DN25 i d450DN450 d160DN150 + d225DN200 wartoSi dotycz
Technologia Zgrzewanie Zgrzewanie elektrooporowe wszystkich ele
gNczeni a elektrooporowe systemu z wyj N
zawor - w
Ci Sni eni e?16bar, SDR 11 d32DN25-d110DN100 - motylkowych, dla
10 bar, SDR17 d160DN150-d450DN450 d160DN150 + d225DN200 kt -rych stosuj
Temperatura Medium S50AC do +600AC do +60AC ci Snienie nomi
Srodowi sko 30AC do +650AC do +55AC PN10, aw przypadku
Izolacja PrzewodnoSI \(/:vinLSJ)r/]igln;’:lityczn
I120AC
Rura wewnnt038WmK 0,38 W/mK rzT:‘:]aé)deX;]nalzngrrrl](uszem
Pianka HE 0,022 W/mK (32-d110); 0,026 W/mK produktu.
] 0,026 W/mK (d160-d450) » Wi fjdnéormadi
Pgaszcz PE 0,38WmK znajduje sin w
Pgasz eAFR GF ] 9,15 W/mK rozdziale
Ghist oSl O 70 %kg/ m O 70 %kg/ m AZachowanie w
Rozmiar konmaks. mmO, 5 maks. mmO,5 przypadku poUa
pianki _ Srodki
GruboSl non40mm 40 mm ) .
przeciwpoUar ow

Wytrzymag:
mechaniczna

Wytrzyimaga
Scinanie o

€6 0, 122 N/ mm
S

O 0,122 N/ mm

(izolacji) Wytrzymago€O 0, 32N/ mm O 0, 32N/ mm
Sciskani e

Kolor Pdaszcz zewCzany Czarny

Ci n0ar ( b(Rurad32 1,39 kg/m -

medium) Rura d110 6,12 kg/m -
Rura d225 16,42 kg/m 19,84 kg/m

Dyfuzja tlenu przy  1SO 17455 O 0, 322dng/ (rO 0, 322dng/ (m

O 14,5AC

Klasyfikacja EN 13501-1 E B-s2, dO

odpornoScd

VL4
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COOL-FIT 4.0

Dane techniczne COOL:FIT 4.0 COOLFIT 4.0F
s§rodowi sk StabilnoSli SzczelnoSi pSzczelnoSi p
wilgoci N i |iparami
Wy trzymago Nawarunki -
atmosferyczne
Na promieniowanie UV
Potencjag Zero Zero
niszczenia
warstwy
ozonowej
Normy i wytyczne EN ISO 15494 Systemy przewod-w rur ow)
sztuczny ch do z pstzesywa@Gwy
polibutylen (PB), polietylen (PE) i polipropylen (PP)
iSpecyfikacje el einseriet - w
metryczne
ISO 7 Gwinty rurowe
Armatura przemysgowa:
ENISO 16135 i Zawory kulowe z tworzyw termoplastycznych
ENISO 16136 i Zawory motylkowe z tworzyw termoplastycznych
EN ISO 16137 i Zawory zwrotne z tworzyw termoplastycznych
EN ISO 16138 i Zawory membranowe z tworzyw
termoplastycznych
EN ISO 16871 Systemy przewod-w rur ow)

z tworzyw sztucznych i Ruryiksztagt ki z t
sztucznychi Met oda ekspozycij.i
dziaganie naturalnych ¢

[N}

EN ISO 13501-1

Klasyfikacja ogniowa wy
el ement -w budynk- - w

—

Deklaracje
produktu Zielone
budynki

BNB BN 2015
BREEAM Int 2016
DGNB 2015
DGNB 2018
LEED V3

LEED V4

WELL V1

2019

eco-bau (BKP 240, 244, 250)

201710.1518 201908.5716

+GF+
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COOL-FIT 4.0

13 Dane techniczne

131 Rury

Rura COOL-FIT 4.0

Rury COOL-FI T 4.
HE z pianki tward e |
W/mK (d32-d110) i 0,02

uder zeni
Wszystkie

zapewni
systemu.

Rury

aj N dobre

sN dosthipne

mdlar oz mi

ar -

a mi w
trzy

w

0
ce
6

ksziFEEOKi

chuje s
W/mK (d160-d 4 50 ) . R

in

sN wykonane z

P E

COoOoL

100-

priwewpdak &8i

ury

s N

p § a s zveaminki afhBsfeyatnqeo r ny m

od

materiagy
wgaSci woSci

sN mocno

i zol acy

w dgugoSciach
d450. K

d250

do

5 m
o Ec e

oraz przygotowanei @dz rkazat ad®il KeNrsiz e

Zakres Rura Rura Klasa Pgas z Masa Obj 6tGrub Wsp- @cObci O

standard. ~ Wewn. Wewn. rury — zewn. izolacji  -nik ogniowe

(rura pusta z wo przenika -

wewn. ni a @ []

SDR17 do L)

d160d

d450mm)

(mm) d k e di SDR D k e (kg/m) (kg/m) (I/m) (mm) (W/mK) (kwh/m)
(mm) (mm)

d32/90 32 1 262 11 90 T 139 193 0,54 26,0 0,13 14,96

d40/110 40 T 326 11 110 4202 28 0,83 316 0,14 21,66

d50/110 50 T 40,8 11 110 1219 349 131 26,6 0,18 24,02

d63/125 63 1 51,4 11 125 129 502 207 27,2 021 32,72

d75/140 75 1 61,4 11 140 1370 6,66 296 28,5 0,23 41,35

doo/160 90 T 736 11 160 1475 900 4525 31,0 0,24 53,07

d110/180 110 T 9,0 11 180 16,12 12,48 6,36 31,0 0,28 68,94

d160/250 160 T 1410 17 250 1981 2542 1561 40,0 0,37 109,29

d225/315 225 1 1982 17 315 116,42 47,27 30,85 39,0 0,50 187,00

d250/355 250 1 2204 17 355 11904 57,19 38,15 474 047 213,97

d280/400 280 1 2468 17 400 12467 7251 47,84 53,7 0,47 277,80

d315/450 315 1 2776 17 450 13042 9095 6052 61,1 047 341,40

d355/500 355 1 3128 17 50074 3835 11520 76,85 651 0,49 432,43

d400/560 400 T 3526 17 560 14840 146,05 97,65 71,6 0,50 546,74

d450/630 450 1 39,6 17 630 15819 181,72 123,54 824 0,49 653,01

Zakres Rurawewn. Rura Klasa Pgas z « Masa Obj 6 GrubWsp:- gObci O

r0zszerzo wew rury zewno izolacji  nnik ogniowe

ny (rura n. y puste z wo przenikan

wewn. | a Ccl

SDR11 L)

d1608

d450mm)

(mm) d k e d(mm) SDR D k e (kg/m) (kg/m) (/m) (mm)  (W/mK)  (KWh/m)

(mm)

d160/250 1 6 014J6 130,8 11 250 111,88 2531 13,44 40 0,37 134,53

d225/315 225 1 184 11 315 12047 47,06 2659 39 0,49 236,4

d250/355 250 1 2046 11 355 12405 56,92 32,88 47,4 046 275,1

d280/400 280 T 2292 11 400 13093 7218 41,26 53,7 0,46 354,06

d315/450 315 1 2578 11 450 13833 9053 522 61,1 0,46 437,89

d355/500 355 1 2906 11 500 14834 11467 66,33 651 048 554,36

d400/560 400 T 3274 11 560 161,19 14537 84,19 71,6 0,49 702,72

d450/630 450 T 3682 11 630 17439 180,87 10648 824 0,49 850,72

V L6 GF Piping Systemsi pr zemysgowe instal acij
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COOL-FIT 4.0

Ni emi eckie rozporzOdzenie EnEV w

System COOL-FI T 4. 0
w zalgresi e
Zi

spegni a wymagani a
mn N.

W przypadku korzystania z systemu COOL-F1 T 4. 0

zgodni e

sprawi e

ni emi eckiego
oszczahdrysdeim:en arygitir yidlu ajrio cw dNdggy: wz izmmweojd N

oszcz6dnotci energi.i

rozporzNdzenia E

z rozporzNdzeniem

EnEV2014 w odniesieniu do przewod-w grzejnych naleUy skontakt
Georg Fischer Piping Systems.
132 COOLFIT 4.0F
Rura COOL-FIT 4.0F
Rur a wewnint 7 4.6F jeSt @ydnana z PE 100.
Wysoka wydaj no SHE zipankil taardgji
cechuje sin przelwodysdkiolcd
W/ mK. Rura jest chroniona g
GF-FR.
Wszystkie trzy materiaJy s N mocno ze so
dzinki czemu zapewni aofadyjned o b
i niskN rozszerzalnoSi ciep
Rury sN domtagoaenkwaéh i sN
gNczenia. MoUna je gNczyl z
COOL-FIT 4.0.
Rozmiar Rura Rura Pgaszc Masa ObjdBtiGr uboWsp- gczObci OG d Nominalna
rury wewn.  wewn. zewn. izolacji  przenikania ~ Ogniowe Srednica
puste z ci epya zewnntrzna
wo d ( PE
di Nomi nal na Sre
(mm) d k e di(mm) D k e1(kg/m) (kg/m) (I/m) (mm) (W/mK) (KWh/m) wewnntrzna
§ (mm) D Nominalna
d160/250 160 T 1410 250 1 948 2509 1561 42,0 0,36 81,51 drednica
d225/315 2257 1:1982 315 1 1579 46,65 30,85 415 0,48 144,33 7z e wnziia r
zewnntrznego
pgaszcza PE
Ksztagt #iT4COOL e,el Nominalna gru
I nformacje og-Ine
Ksztagtki i izolacja do medi-FIwT s4.06 owajnh twa Kkise tsadmeé& ach COOL

specyfikacje corury COOL-FIT40.Ks zt agt il TC@OD
zgrzewani a

bazuj N

Zapewniaj N one gatwe i bezpieczne
Preizol owane K47t agtokis NC@®Ist Apne w dw-
Typ A

Ksztagtki do
wbudowany mi
zgrzewani a

zgrzewania el ekt
dr ut ami opor owy mj
pog-NmzeE& ksztagtk

+GF+

na
el ektrooporastwesghb sELoGEoFwa nket -zr epoowdo dlz eni e m.
pogNczenie.
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COOL-FIT 4.0

Typ B
Ksztagtki kr-Ilcowe z wol

zgrzewania za pomocN Kksz
zgrzewania elektrooporowego COOL-FIT 4.0

Redukcja jako przyk

Przydatne funkcje
Wskadni kiani@gr zew

LFni ka
| a

Po zako®Ezeniu tego proces
wskazuje, Ue do strefy zgr
doprowadzona energia elektryczna.

Uszczel ka wargowa w di2sd225a gt

Uszczelka wargowa zapewnia uszczelnienie izolacji
od zewnNtrz Nriz epdarwanhig.oc i
nia ksztagtek
we

Uszczelnia sifn mechanicznie
z rurN. Dlatego nie jest wy
uszczelnianie pogNcze .

Etykieta

Kszt a@tzkniaksoNvani e w spos-b ¢ rani e.

Kod identyfikacyjny |
Odpowi ednie daner ddukct znNendozU

3736
z powrotem do produkcji za

identyfikacyjnych.

03063 1601

20 76701000325 Traceabil

7010 bility

v T~ —or

Oznaczenie kOta

Oznaczenie koG -w umpiJlwmwam
pogNcze®& mifdzy rurN a kszt

GOczeni e

Rur a i ksztagtka

Ksztagtka typu A tma aepotewe owamze zewdmta- re podczas zgr z
przepgywa prNd dostarczany poprzez styki umi eszczone w ksztagt
jejwnntrza i wi NUe obszar topnienia z rur N.

Ksztagtki typu B majN nieizolowane krolce. SN one podNczone z

zgrzewania elektrooporowego do rury.

VL8 GF Piping Systemsi pr zemysgowe instal acj +GF+



COOL-FIT 4.0

Ksztagkkatdgt ki
Dwi e kszt afgltTki4 . @OQLr zewaUni e sN gNcRT#®e fragmentem rury COOL
wol nych koG ach. W przypadku kompaktowych pogNcze@® moUna zast g
nypel COOL-FI T 4.0 z izolacj N.

Dwi e ksztarjtTki4.@0AQlLlypu B moBin& sgNazyiekz a opomoc

zgrzewania elektrooporowego typu A. MoUl i we jest r-wnieU bezpoc
ksztagt-KIT4.0Q0yPWAztypem B.

Komponenty

ZgOczka zgekrmpmwoLCOGL-FIT 4.0
ZgNczki zgrzewane efFlekt4.00p
gNczenia rur i czhnSci o wol
typu B, zawory czy ksztagtk

Kol ana 45A -FIT2®OA COOL

Wi ficejmadiwrfmzi al e Al nfor mac]

COOLFI' T 4.0 T90A -FIWnNY9DACOO
Tr-jniki 90A typu A r-wne i

jak zgNczki w druty oporowe
SrodkomoUna podgNczyl ddzoi nkksi
czemu moUl i we sN wszystkie

Redukcja COOL-FIT 4.0

Redukcj BFICOOL. 0 moUna stoso
przepgywu z rozmiaru wyj Sci
rozmiar-w (np. z d225 do d6

Nypel COOL-FIT40(zi zol acj O)

MufaCOOL-FI T 4.0 moUe posguOyl
bezpoSrzgdrtize do ksztagtek t

'l'GF'l' GF Piping Systemsi pr zemysgowe instal akli%



COOL-FIT 4.0

PogOczenie tr-jnika T90A i

W przypadku

redukecij i

g dyi up ot rrzoezbgaa §ziirzei deurkloenéyg t 0 ©awna far |

tr-jnik red#kdyjdny COOIA | ub zredukRWoOny/ r-wny tr-jnik COOL
T9OA pOdQchany do ZWﬁUkl ® TQOA zredukowane
- X TO90A r-wny + redu
R\’7\i\e\BI£4o 50 63 75 90 110 160 225 O TO0A 7redukowarne
ozgagd i€ ;
redukcja typu A
32 X X X o 0o o o o A T9O0A zredukowane
40 X X o o o o o dod90+gNczni k d9o
50 X (0] 0] (0] (0] o + redukcja typu B
63 P P P P P
75 (00 (00 A A
90 ® ® ®
110 ® ®
Akcesoria do rad225mi ar - w d32
l zol acja do styk-w zgrzewan
SN one dostarczane z kaUdN
tworzeniu sin mostk-w termi
zgrzewania. CznSci izolacy]
wskatni k pddctzewmdia.j N po z|
sprawdzil, czy pogNczenine z
Zaciski wuszczelniajOce
W przypadku instalacj.i pi o
zewnNtrz zaleca sin zastos
uszczelniajNcych, kt-re mo

uszczelnienia wargowego.

T a t mszczelniaj Oc a

TaSma ta sgulUy za alternat
zacisk-w uszczelniajNcych.
25 mm i jest przeznaczona do pionowych instalacji

umi eszczonych na zewnNtr z

g-rnej cznSci uszczel ki w a
Przejtcie izolaciji

Przej Scie izolacji to uszc
zabezpieczeni a przed wi |l goa
pogNczenia ko4tTaglt.kO zCaOr N
2.0.

Klej

Klej sguly do @zogowag¢iglh

przejysach oiw wily el astyczny

Tat ma kl ej Oca

TaSma sguUy do opcjonalneg
przecifntych rfAacznie, jak r
i zol acj i ksztagtek przej Sc

elastycznych.

V10 GF Piping Systemsi pr zemy s Jowe

instal acij
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COOL-FIT 4.0

Akcesoria do r d&4thi ar -w d250

Tatmaszczel niaj Oca

Rol ka taSmy uszczelniajNcej
o szeroknmSciSgadly do wodoszc
szczelnego gNczenia otwor - -w
gniazdtermokur c z|l i wych. TaSmA moc
rury lub ksztagtki

Mufa termokurczliwa

Mufa termokurczliwa sguUy d
par ami danego punktu zgrzew
nym i moUe uszczaremitayl ot ytleko ¢
zewnitrznej. WJjaSciwoSci fun
wygNcznie w pogNcz-amniayg Nz Nt a
kauczuku butyl owego. Wersja
wytrzymagoSi mechani ag N&y mi
kurczy emihernwea pod wpgywem
temperatury, dzinki czemu wu
Wystarczy uUyl otwartego, d

Zatl epka
ZaSl epki sguUN do zakoEczen

UszczelniajN izolacjn PUR i

sin wilgoci. Uszczelnienie
pomocN odpowiedni ego uszcze

Uszczelniacz

Uszczelniacz bezsilikonowy
preizolowanego systemu w celu uszczelniania izolacji
PUR. SguUy do przyklejania

Tatma termokurczliwa na zim
TaSma termokurczliwa na zim
przed wodN i parami danego
pgaszczu zevardmtjrezmsym. tNI| ko
wewnftrznych idamloUmniacimNi @alk
ciepga.

Tatma termokurczIliwa na cie
TaSma termokurczliwa na cie
przed wodN i parami danmaego
pgaszczu zewnfitrznym. TaSma
przykleil wrzaed ni aj altcNl. u Nac k
skurczyl przy uUyciu ciepga

Gata uszczelniajOca

Gata uszczelniajNca
termokurczli we j na ciepgo.
mi ej scaudwnl ejlUgdne]j

'l'GF'l' GF Piping Systemsi pr zemysgowe i nstal aklild



COOL-FIT 4.0

Podgrzewanie COOL-FIT 4.0

ZamroUenie rur moUe wi Nzal si Az ni epotrzebny mi dodat kowyr
wypegdgnione wodN Tr sriNy n@@@llone na dzi a0 ikezr emperatury poni Ue|j
obiegu medium i przez dguUszy czas, woda w rurach zamarzni e,

i wjgaSciowNaeksipukgadu chgodzeni a

System podgrzewaniarurdoCOOL-F1 T 4.0 oferuje skuteczne rozwi Nzani e, kt-re
rur oci N¢ITpree@fmarzaniem.Samor egul uj Nca sin taSma grzejna wraz
z izolacj N syst e-RTl4.0zapobicgaeagmmrzabi®@Oichjodni cz ej

Dzifiki zastosowani u pFoldTlg rdz.eowammoi Can ar uurz yos&k@ali skuteczne zabez
pieczenie przed temperaturami otoczenianawetdo-3 0 ACadws zyst ki ch rozmiar - - w
COOL-FIT 4.0: od d32 do d450.

W przypadku koniecznoSci zamartadisnowemperaturaanc hr ony przed z
otoczeni @0pACn inad jeUy skontaktowal sifn z GF.

Przew-d grzejny

System podgrzewania rur COOL-FIT jest oparty na
samoregul ujNcych sifn przewo
towanych wewnNtrz rury. Chr
bezpoSrednio przed zamar zan

izolacjn rury.

Dgawnice kabl owe

Wej Sci e przewodyd§systeemu COOL-FIT odbywa
sin zacNodawnic kabl owych,
systemuCOOL-FI T za pomocN metal o
gwintowanych.

Termostat
Termostat z czujnikiem powierza umoUl i wi a
skutekamtNrol i bezpoSrednio w o =g temperaturn

medium. Czujniktempe r at ury montuj e si f e |
ksztagtek mon t-RHTpawy@yhc iCOOL

odpowiedniej tulei zanurzeniowe;.

PrzygOcze przewodu Zi mnego i zestaw wuszczelniesg

koscowych

Zestawz awi era wszystkie niezbﬁ/ takie jak

zaciski i tuleje termokurczliwe do g Nczeni a pi —

grzejnego z kablem zasil aj Nc ", lo uszczelnienia
-

k o Ecegovprzewodu.

V612 GF Piping Systemsi pr zemys jowe instalac]j +GF+



COOL-FIT 4.0

Zawory COOL-FIT 4.0

Zawory z tworzyw sztucznych przeznaczcon e do z a
COOL-FI'T 4.0 sN oparte na st:
z tworzyw sztucznych Georg Fischer Piping Systems.
Zawory sN dostarczane §Nczr
PE-/GFFHE z pgaszczem ochronny
uszczelniajNce mindzxyedsngEor
swej budowie. Nie sN wymagsée
czy taSmy.

Zdej mowa rnyez tworay®anszt ucznego do r oz id63DN50wW pady3 2 DN2 5

met al owe z obej mami dbd2rRE&DMi2O0- w mbUIDMWE:|) N Jatwy montal
i dempow@Ok preizolowanych, co wspomaga konserwacjn.

|l zol owane zawory kul owe z ABS 25N90DN89.t ipne w rozmiarach d32°CL
W przypadku rozmiid22wDN1295D8NNO0OOostApne zestawy zawor - w
motyl kowych. Zestawy te zawier ajzlbwyaw-kro gmdteylzk PPy, adapter
stal, zestaw Srub oraz osgony izolacyjne.

Oba rodzaje zawor - -w sN Hst
sterowanej elektrycznie.

Do zalet sigownik-w elektrycznych nal eUN:

Al nformacja zwrotna o pogoUemtiwar rztay /poamkmi iptryz/ekaSrnd dkk uw)

AEl ement grzejny zapobiegaj Ncy kondensacj.i

AOptyczny wska¥fnik pogoUeni anomtwowanekstahmi ki em | edowym do
AOpcjonalne trzecie pogoUenie mifndzy Aotwartyo a Azamkni At
APrzeka¥ni k wyj Sciowy doadssiagimeAgowegy oy Sawiieafaciza bgnd . w
AZintegrowane rficzne obejScie z zamkiem magnetycznym
ADguga trwagoSi wllydhkeojwabWdod viiké&trolcedoskonagej el e

AEl astyczna konfiguracja dzinki koncepciji modugowej

A Liczne opcje monitorowania i kontroli

AProsta obsguga

'l'GF'l' GF Piping Systemsi pr zemysgowe i nstal aklild
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Ksztagtki przejtciowe i-FIZg0Dcza kognierzowe

Ksztagtki przejSciowe ij Mg
wykonanie pogNcze@®@ z konddymy |
z metalu lub tworzyw sztucznych, np. systemy Georg

Fischer i FI'T czy Sanipex M
gNczni e z 0s gonami izol ac
ochronnym PE. Powi erzchnaye
osgonami sN paroszczelne d

wymagane dodatkowe uszcze | ni acze czy t

Rozmiar Materi ag Rodzaj
gwi ntu/zgOc
ca podziago
ZgNczka adapt d32ide63 PE i stal nierdzewna Gwi nt zewnn

1/i2® NPT), gwintwe wn n t
(Rp, NPT),
Nakrntka zg
Ksztagtka pr zed32 Stal iFIT, Sanipex MT
lub Sanipex MT nierdzewna /
Mosi Ndz
PogNczenie d32id63  PEi PE, Mufy do zgrzewania
d32id110 PEi ABS Gniazda gNc
Adapter kogni €d32id225 PE Odpowiednie do
(pog Nczeni a kog Srednicy po
PN 16/10

W6lGe el ast y-ElT4a COOL

WNU el astyczny z EPDM umoU0Ul
urzNdze@® takich jak agregat
Ponadto kompensuje on rozszerzanies i A i kuf c
ment-w systemu. Pgdgaszcz oc-h
nie i izolacja EPDM (104©0,036 W/mK) pozwal a]j
niezmienionN temperaturfi cz
Wszechstronne opcje pogNcze
z systemem: gwint G (gwint zewnnitr zny +

zgNczkowa z uszczel kN)

d DN Gwint Dgugo Maks. Rmin (min.
kompensacjia pr omi e $

(mm) (mm) (mm) &L (mm)gi 6ci a)

d20 DN15 1/ 20 1000 276 119

d25 DN20 3/ 40 1000 161 156

d32 DN25 10 1000 68 192

d40 DN32 1 1/ 4 1500 233 252

d50 DN40 1 1/ 2 2000 396 312

d63 DN50 20 2000 233 372

Ksztagt ki mo n-Fla4iOotype 31 & OO L

Ksztagtki montaUowe sguUN
rodzaju czujnik-w w syste]
temperatury moUna podgNcz:
wewnit rznego 1/ 206 | ub 3/ 40
l zolacja skgdgada sin z -HEypws o
doskonagych wgaSci woSciach iz

V0614 GF Piping Systemsi pr zemysgowe instal acij
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133 Nar z6dzi-BIT COOL
UrzOdzeni a daelektrgoparosvega n

UrzNdzenia do zgrzewania el
wymagane do §Nc z eRT4d. Asartymént i
obejmuje uniwersalne i do =
dzenia do zgrzewania el ektr
niezawodnoScioMsigu@gatwoSci N

Georg Fischer Piping System
zgrzewania elektrooporowego serii MSA

Przedguldane adaptery d
elektrooporowego

PrzedguUane adapt aektypoporawego g r
pegni N fonedgpBkp wtyczek do
war kach. W por:-wnaniu ze st
wifiksza dgugoSi odpowiada i
wania elektrooporowego COOL-FIT 4.0. Adap t er y t
wymagane do zgrzewaniae | ekt r oopor o wle €
d160/D250

Zestaw przewodu rozgag
stagychFITCOOL

Zestaw skraca o poJagwawagia a
punkt - -w stallych COOL

Pomoce mont a (i o we

Pomoce mont aCFolwle 4C@OLs g u UN - ¢
taldszt a g t &K 4.Cr@a@iach COOL-FIT 4.0.
Pomoce montaUowe poszerzaj-N
czel ki wargowe ksztagtek, c
rury COOL-FIT 4.0.

R6 czne nedoasdwhnaia piankii
skrobania

Narzindzi e do ussgumhyn idao ppiraznyke
skr - conej -FlTudrOyo zGrze®dnia elektroopo-

rowego. Narzndzi e usuwa pi a
zewnintrzny, a takUe moUna n
rury wewnntProammer zchni e, na
warstwa tlenku, zostaj e usuni Aita po ob1
zgrzewani a. Narzndzie jest

1.do rozmi &ade0, w d32
2do rozmi ad22s d110
3do rozmi aidds@v d 250

'l'GF'l' GF Piping Systemsi pr zemysgowe i nstal aklild
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Zacisk

W procesie zgrzewania powst
nNfuri z gNcznika. W zwi Nzk
byg wyposaUony w zaciF@ki mo

Zapobiega to przemieszczani
spawaniaichjodzeni a.

Zawias po Srodku umoUl i wi a

kol anach i redukcjach. W za

stosowal 2 lub 4 uchwyty =z ‘(l

nem szkIl anym. PogNczeniankawy

wanej. W zestawie apapdufNde

a adapter tr-jnika jest dos

14  Wymiarowanie i projektowanie

141 I nformacje og-lne na temat wymiarowania i m
z tworzyw sztucznych

Tworzywa sztuczne maj MNzmeUmwe pwda Yniawo $icidof imeyt al i . Nal eUy to

wzi NI pod uwagh przy projektowaniu i montaUu termoplastycznyct

Chol elementy sysFeEm- %. PEsN E®OHdzo wytrzymage, mimo wszystko

nal ey zachowal ostroUnoSi, adnsportuirobchodzBria uszkodze® podczas

sifn z nimi

Odponad 50 | at firma GF Piping Systems opracowuje i sprzedaje

z tworzyw sztucznych, kt-re spegniajN bardzo rygorystyczne wyn

zoptymali zowane wgaSci woSci §adniacczyyjcnhe. wDazSvsitaodscozweamiieac h ¢ h

wskazuj e, Ue tworzywo sztuczne stanowi ekonomicznN i ni ezawodn

wzglfindem metalu, gdy projektanci i instalatorzy uwzglfndniajN z

w dokumentacji technicznej. Na przymwrgwwech w profesjonal nej produ

ztworzywsztuczny ch systemy te muszN miel luz w celu dostosowania sih

dgugoSci spowodowanych zmianami temperatury i ci Snienia. DI at e

uchwyty rur, dzinki kt - rym rury mogN pracowal wskutek tych zmi

Po ni Unfommacije technicznezawi er aj N podstawowe informacje niezbindne do

zapewnienia ekonomicznego i bezproblemowego montalUOu. JednakUOe

zawarto wszystkich szczeg-gowych instrukcji. Aby uzyskal wifce

w przypadku konkretnychpyta &, nal eUy skontha@akawmaymsprzedstawicielem GF

Piping Systems. Dodatkowe informacje sN r-wnieU dostiApne na of

Piping Systems.

VL16 GF Piping Systemsi pr zemys jowe instalac]j +GF+
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142 Wy kres citnienia i-FIT40mperatury COOL

OdpornoSi na ciSnienie rurestzaws mepbhese$kcangch dla wody
wt emperaturze +20AC. W wyUszych temperaturach naleUy uwzgl fadni
maksymalne ci Snienie robocze.

Na wykresie wskazano maksymalne dopudiddaal ne ci Snienie rur i K
w r-Unych temperatur achszczangjt donprea lag yma!| mejdi dionp +r 6 0 AC.

Dane na wykresie oparto o temperaturfidn otoczenia w wysokoSci + 2
obliczeniach przyjnto wsp-gczynnik bezpiecze@EGtwa 1,6 i mi ni ma

WartoSci podane w niniejszwodoelemeuzi avwedO0ObhoszN sifn zar -
4.0, jak i COOL-FIT 4.0F.

Wartotci graniczne citnienia i temperatury dla rur
zawor - w-FO@OBwoda jako wt-rny czynnik chgodniczy

GranicedlaCOOL-F1 T 4. 0: wetnho®ciuw2§!l fndni begpieczee @estpwajczy nni k

1,6 (z wodN jako wt-rnym czynnikiem chgodniczym)
W przypadku djugotrwagego ci Snienia rob
nal ely skontaktowal sifn z autoryzowanym
P Maks. dopuszcz
¢ o6cCo (bar, psi)
58 40 22 -4 14 32 50 68 8 104 122 140 158 176 T Temperatura (A
10 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 220 C Wsp-gczynnik bezp
. @
13 \\\ 180 1RuraCOOL-FI T 4.0 i
12 N 160 d450, C 1,6, SDR11
_u N 2RuraCOOL-FIT40ikszt ag
o \NERY 140 7 d450, C 1,6, SDR17
= 9 - ~ .
&8% \C 120> 3Zaw-r kul oRMYA.0CO
7 \ 100 PN10
. TN 4Zaw-1r motyl ldwy CO
. D 8 4.0 PN10
. T~ 60
3 40
;. )
20
1
0 0
-50 -40 -30 -20 -10 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
¢ oOc.

Wpgyw wt-rnych czynnik-w chgodniczych z dodatka
Przy temperaturze medump oni Uej 0 AC do wordy miad zdyardoajaNc e,y aby

zapobieczamar zeni u podczas wygdNczenia instalaciji

Elementy COOL-FI T 4.0 sN na og-g odporne na czynniki chgdgodnicze,
glikolu i soli. W przypadku konieezketjestzmgniejopzeniez y nni k- w chgodniczy
wsp-yincrzi ka redukcj i wjuip@porjilnieszniny. Dapuszczalna z

ci Snienie robocze nalelUy skorygowal w d-§ krzywej ciSnienia i
Wsp-gczynni ki Rury i ksziFa g0 | Zawory COOL-FIT 4.0

Roztwory soli nieorganicznej F=1 F=1

Roztwory soli organicznej F=1 F=1,25

Roztwory glikolu (maks. 50 %) F=11 F=17

'l'GF'l' GF Piping Systemsi pr zemysgowe i nstal aklild
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Do oblicze® stosuje sin nastnpuj Ncy wz- r:
0

0 %

PrDopuszczalne ci Snienie ze wsp: g

PwDopuszczalne ci Snienie dla wody

AF Wsp:-gczynnik redukciji

Roztwory glikolowe

Elementy COOL-FI T 4. 0 moUna stosowal z roztwor ami

Odpormct®imi czna sysEeTm- . COMaAdaje sif do
Srodk-w przeciw zamarzani u:
Nazwa marki Producent Typ
Antifrogen N Clariant Glikol etylenowy
Antifrogen L Clariant Glikol propylenowy
Showbrine Blue Showa Showa Brine Glikol etylenowy
standardowa solanka
EC
Tyfocor L Tyfo Glikol propylenowy
Tyfocor Tyfo Glikol etylenowy
DOWFROST DOW Glikol propylenowy
Zytrec FC Frigol Glikol propylenowy
Zytrec LC Frigol Glikol propylenowy
Zytrec MC Frigol Glikol etylenowy
Neutrogel Neo Climalife Dehon Glikol etylenowy
Friogel Neo Climalife Dehon Glikol propylenowy
DOWTHERM SR-1 DOW Glikol etylenowy
Pr z y kdgliaotirozpuszczony w wodzie
W przypadku mieszaniny woda-g | i k5d0I1% Qus p- §czynni k redul
ci Snitemip&r atury wynosi 1-FI740).dl a zawor -w
W zwi Nzku zZzemperr atuyze +10AC, przy mini
maksymalne dopuszczalne ci Sninasitifepujodoy
pAAO . .

Roztwory soli organicznej

Media te sN zwykl|l e mr . wc z an a mitwopy wadae niskieju b
l epkoSci w ni ski ©@L-Ftl eTmpte r0a tmorlancah .u 0y wa i z
Nal eUy asit ossioiw do i nstrukcji dotyczNcych ok
Nazwa marki Producent Typ
Antifrogen KF Clariant Solanka
Zytrec S-55 Frigol Solanka
Temper Temper Solanka
Hycool Addcon Solanka

Wi ncej szczeg:-gowych informacj.i na tema

znaj duj e

e si A w podst awa c bAWyrbo jre krtait vea n iad
odpornosSlI

chemicznao.

V L:18 GF Piping Systemsi pr zemysgowe instal acij

nastfiApuj Ncych

stAnleni a
typ-w

glikolu o

W przypadku stosowania

innych wt-rnych czy
chgodniczych nal eOy
kompatybiln&$i z cCO
4.0 z Georg Fischer Piping

Systems.

octanami pot asu:
poni Uszymi medi ami
reSlonych przez prod
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143 Polietylen (PE)

Dominuj Ncym materi ag-EmTwds@sjiemt epeOOetylen (PE). PoniewaU rur
wewnfitrzna, kt-ra ma kont aktl0z0,mejdeijunwg aScsitwondckionmaana z PE
szczeg-lnie dulUe znaczenie.

Wgatci wotci PE (przyblidone)

Wgatci wott PE 1008 Jednost  Badanie wg normy v Typowe, mierzoneAwe
wartwot!t ka wgaSciwoSciach

GhnstoSi 0,95 g/cms EN ISO 1183-1 mat er i age(y niicceh na

NaprnUeni e ajMcees tpyraz 25 N/mm2  EN ISO 527-1 uOywal do oblicze

Modug sprinlUystoSci 900 N/mm2  ENISO 527-1

Odp.nauder zeni a met. 83 kJ/m?2 EN ISO 179-1/1 eA

karbem w 23AC

Odp. na uderzenia m 13 kJ/m? EN ISO 179-1/1 eA

karbemw -4 0 AC

Temperatura topnienia krystalitu 130 AcC DIN 51007

PrzewodnoSi cieplna 038 W/mK EN 12664

Absorpcja wody w 23 001do0,04 % EN ISO 62

Kolor 9,005 - RAL

Wska¥tni k tlenowy (L 174 % 4589-1

I nformacje og-I ne

Wszystkie polimery wykonanezwifigl owodor - wiHmzwwoeeaj 8 podw-jne wiN

zanie (etylen, propylen,buten-1, i zobuten) i sN okreSlane gNcznie jako pol.

nal eUy polietylen (PE). Jest to p-gkrystaliczne tworzywo ter mo

prawdopodobnie najpard zi ej znanym tworzywem sztucknkm. Wz.-r chemiczny

to: -(CH2-CH2)n. Polietylen jest przyjaznym dla Srodowi ska tworzywe

Polietylen, podobnie jak polipropylen (PP), jest materiagen

nierozpuszczalnyineznaczni e pfAcznieje w typowyneh rozpuszczalnikach. KU

moUna zatem przykleil do armatury. Dlatego zgrzewanie jest ~dn

tego materiagu.

NajcznSciej stosowanym w budowie system-w rurowych jest PE
zi emnych ahgazowychiWwgdaci Ngach. W tej dzagdsziiini e polietylen st

dominuj Ncym materiagem w wielu krajach. Ponadto zalety teguQo
jest on r-wnieU stosowany w instalacjach domowych i ruroci

Zalety PE

A Niska masa

ADos k aelastyjc zno S i

ADobra odpornofbdparmaoaSycina Scieranie)
AOdpornoSi na korozjh

AwgaSci woSci pnkania ci Ngliwego
AWysoka odpornoSi na uderzenia nawet w bardzo niskich temperaf
ABardzo dobra wytrzymagoSli chemiczna

A Zgrzewalny

'l'GF'l' GF Piping Systemsi pr zemysgowe i nstal aklild
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Wgatci wot ci mechaniczne, odpornott na substancje cl
at mosferyczne i ‘tcieranie
Odpornott na promieniowanie UV i warunki at feryczne

Polietylen jest bardzo odporny na warunkiat mosf eryczne ze wzgl ndu zastosowane <cza

@;

pigmenty. Nawet przy dgfugiej ekspozycji na ezpoSrednie dzi age
wi atru i deszczu materiag moUe byi uUywany be ograniczeC
Wytrzymagott chemiczna

Polietylen wykaymggoallisteNokytzakres medi-wy uzyskal
szczeg-gowe informacje, naleUOy zapoznal si e szczeg gowN | i s
Georg Fischer Piping Systems | ub skontaktowa i bezpoSrednic

w Georg Fischer Piping Systems.

Odportnonta tcieranie
Polietylen ma doskonagN odpornoSi na zqum’kutek Scierani e
el

@

znal e¥l systemy rurowe PE wykorzystywane zastosowani ac
stagych i medi -w zawieraj Ncychluzssiobetwva@®EcPE okagajeW przypadku v
sin szczeg:-Inie korzystny w przypadku metali

Wgatciwotci termiczne i elektryczne

Robocze wartotci graniczne

Robocze wartoSci graniczne materiagu zaIeU wno od temper e
zminkczania, jak i sodanaSacaley : -igowet ody o ma c zna]dUJN sin na
odpowiednich wykresach ci Snienia i temperatury.

Wgatci wotci elektryczne

Polietylen, podobnie jak winhnkszoSi tworzyw oplastycznych,
Oznacza to, Ue systemy wydgielkktnreo Izi tPyEc mrni ee] .ul NaTag Wy kjoe d n ak

wzi NI pod uwagh wgaSci woSci nieprzewodzNce, poniewaU w rurze n
el ektrostatyczne. Polietylen ma dobre wgaSciwoSci izolacji ele
objntoSci owh10¥g o ms i r 8 apowierachnoywa 103q. Nal eUy t o

uwzglhdnii w zastosowaniach, gdy istnieje ryzyko wybuchu poUar

V LL20 GF Piping Systemsi pr zemysgowe instal acj +GF+
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144 Reakcja na ogies$s i trodki przeciwpoUlGar owe

Klasyfikacja ogniowa

Kl asyfikacja reakcji na ogi eCE

Materiagy bkdaswyhinkowdinkl a® w- - Dalydteakoji®ai od i c

ogi e CE. Kl asyfikacja ma decyduj Nce znaczenie dla tego, czy ki
byl wykorzystywane zgodnie z prawem do budowy w niekt-rych

budowlanych.

Klasyfikacja europejska zgodna z EN 13501-1

W 2001 r. wprowadzohp kbrma E&bejlmb6pPé klasyfikacjnd ogni owN
wyrob-w budowl anych i el ement - vl bokdyerSk -om.o0 VB rkdrasi e EN 13501
materiag-w budowlanych od A do F:

A Brak wpgywu na rozw-j~ poUaru (A1, A2)
B Bardzo niskiozwpgdgy wordar u

C Ograniczony wpgyw na rozw-j poUar u
D Dopuszczalny wpgyw na rozw- j poUar u
E Dopuszczalna reakcja na ogieEE

F Nie okreSlono kryteri -w reakcj.i
Opr-cz reakcji na ogie@ wrnownmiedd eswkrua kd | sukbioecjz neek rpeoSJlaa rua
emsipdymu  (s1, s2, s3)doidl,g2yonNcych kropel
Emisja dymu:

sl Ograniczona emisja dymu

s2 Srednia emisja dymu

s3 Wysoka emisja dymu lub nie klasyfikowano

PgonNce kropl e:

do Brak wystppowBoyah kropel/czNstek w p

di Brak wysthipowani a pgonNcych kropel / cz
sekund w ©®00zekund Ng u

d2 Nie okreSlono kryteri -w reakcj.i

Kl asy zapobi e gCOOLF 4.0 BNI1850Db-In VKF i
brytyjskich przepis-w budowl anych
COOLFIT 4.0 COOLFIT 4.0F COOLFIT 4.0/ ¢ Metoda badania zgodna
wegna mihi 2 BS 476-6 i BS 476-7

2 Typ: Rockwool 800
*  RF3dlad>=d160 mm

EN 13501-1 E B1 s2,d0 A2,
VKF RF3cr* RF2 RF1
BS 5422:2009* Klasa krajowa 3 - Klasa krajowa 0
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Obci Olienie cieplne

Obci NUenie cieplne odpowi(avdl@anipenergiyzewi aNgzoawie ncui e pl ne mu

z okreSlonym obszarem bazdwyma phbzaylkhjedm ¢podgNuewakwuacyj nN.
JednostkN fizycznN obci NUenia ci epl 3. Oljicze-j est energia na powier
niowe obci NUenie termicznetedppwiadaayskeiml eychUwych p
zastosowanych el ement-w palnych, takich jak ruroci Ngi Gdy zna
na jeden metr bieUNcy rury (kWh/m), moUna obliczyl obci NUenie
zastosowanej dgugoSci

d/D (mm) 32/90 40/110 50/110 63/125 75/140 90/160 110/180

Obci NUOe1 150 21,7 24,0 32,7 41,4 53,1 68,9

cieplne COOL-

FIT 4.0 rury

SDR11

(kWh/m)

d/D (mm) 160/250 225/315 250/355 280/400 315/450 355/500 400/560 450/630

Obci NUe 109,3 187,0 2140 277,8 3414 4324 5467 6530

cieplne COOL-

FIT 4.0

Rury SDR17

(kWh/m)

d/D (mm) 160/250 225/315 250/355 280/400 315/450 355/500 400/560 450/630

Obci NUe 1345 2364 2751 3541 4379 5544 702,7 850,7

cieplne COOL-

FIT 4.0

Rury SDR11

(kWh/m)

d/D (mm) 160/250 225/315

Obci NUer 106,75 193,73

cieplne rur

COOL-FIT 4.0

(KWh/m)

Odpornott ogniowa el ement - w

Reakcja na ogie®& charakteryzuje poszczeg-Ilne materiagy, nat omi
nal eOy wzi NI pod uwagh dla cagych peépastamimit. - w, na przykgad Sci an
OdpornoSi ogni owa odpowiada czasowi, w kt-rym element zachowuje s
podczas standardowego poUar u.

System europej ski umoUl i wia klasyfikacjn wedgug r-Unych kryt
sin odpowi edni czas odpyowminat&h. i ogni owej wyraUo

Od p o ritn ootg @ iklasyfikacja zgodna z normami europejskimi

Systemy izolacji r ure ssN annadraar (Hoorwee gnoa pdozUaargua nzigodni e z nor mN EN
1364-3. Klasyfikacja jest zgodna z EN 13501-2 i og-lnie obejmuje kryteria zamknifAci a
(E, £t anch®iepl@j(l, lZzoladiagz ol acj i ci
Skr -t Kryterium Ocena
EiT £t anc h Ochronaogniowa Pomi ar zamkninfncia el e
lub zamkni uniemoUliwienia przej
wprzypadku poUaru.
|7 lzolacja Izolacja lub izolacja Pomiar zdolnoSci izol
cieplna czas, w kt-rym temper
skierowanego z dala o
180AC dodal temperatu
V .22 GF Piping Systemsi pr zemys owe instalac]j +GF+
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Kognierze i uszczelnienia ogniochronne

Wprzypadku gdy rury zostanN zamontowane przez zespogy o kIl a
kt - rych wgaSci woSci funkcjonalne nie mogN zostal naruszone
kogni erzy ogni oc fztokamymywymogamji@rdepigsamih

Kognierz ogniochronny Hilti
Opis systemu

Kognierz ogniochronny (zawi
wykonany z bl achy ocynkowal
paski z materiagu pfAczniej
Uszczel ni eaniNec eo pp ofUmostycd | a
podlega regul acjomUwzypmig N ‘:"‘-\i

produkt ami wW poszczeg-I|l ny:u
Produkt Dow-d stosowal not Kraje
Kognierz ogniocl Allgemeine Bauartgenehmigung DE
644 (aBg) Z-19.53-2330
Kogni er zonwyditiCe c | VKF Technische Auskunft 14108 CH
644
Kognierz ognioel ETA-10/0404 UE
CP
Nal eUy uwzglfhdnil stosowne informacje szczeg-Jowe zawarte v
Dodat kowe informacje sN dosawBigaHit.na stronie |l ub u przedst
Hilti CP 644 Hilti CFS-C P
Info | Sklep Info | Sklep

e
E .

ar niltr.com/r4831"

Poni Usze zastegaoWwawaaesWyUej wymienionymi certyfikatami u

Tciana sztywnl@Qmngrubott Podgoga sztywdsmmgrubot

'l'GF'l' GF Piping Systemsi pr zemysgowe i nstal akli2d
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Uszczelnienie zmniejszaj Oce palnott
RuryCOOL-FI' T 4.0 o Srednicy mme wiiNtorodmaj uB zdcao ed 30 |
wScianach sztywnych, a o ndm evd nd cctysptywmepyohrzad t r z nej D 140

pomocN kognierzy ogniochronnych Hilti

'T:ci ana Produkt w DE, CH Produkt w UE Odpornott Mont ad

O 100mm | ogniowa

d (mm) D(mm) CP 644 CFS-CP Liczba zac
32 90 CP644-90/ 30 CFS-C P 90/ 30 El 120-U/C 3

40 110 CP644-110/ 4 ¢ CFS-CP110/ 40 El 120-U/C 4

50 110 CP644-110/ 4 ¢ CFS-C P 110/ 4 El 120-U/C 4

63 125 CP644-1 25/ 5¢ CFS-C P 125/5 El 120-U/C 4

75 140 CP644-16 0/ 6 ¢ CFS-C P 160/ 6 El 120-U/C 6

90 160 CP644-16 0/ 6 ¢ CFS-C P 160/ 6 El 120-U/C 6

110 180 CP644-180/ 7 ¢ CFS-C P 180/70 El 120-U/C 8

160 250 CP644-250/ 1¢C CFS-C P 250/ 1 El 120-U/C 12

Sufit Produkt w DE, CH Produkt w UE Odpornott Mont ad

O 150mm | ogniowa

d (mm) D (mm) CP 644 CFS-CP Liczba zac
32 90 CP644-90/ 30 CFS-C P 90/ 3¢ El 120-U/C 3

40 110 CP644-1 10/ 4 CFS-C P 110/ ¢ El 120-U/C 4

50 110 CP644-1 10/ 4 CFS-C P 110/ ¢ El 120-U/C 4

63 125 CP644-1 25/ 5 CFS-C P 125/ ¢ El 120-U/C 4

75 140 CP644-16 0/ 6 CFS-C P 160/ ¢ El 120-U/C 6

Uszczelnianie otwor - w

Podczas montalUu moUnaszudyél ki éhkiuaopecwor dw przed przedostawani e

sin gaz-w i dymu. uUszepal myenni enad®ewo agami budowl any mi
Tciana sztywna P o dgi sztywna
0100 mm
15mmpﬁ

- Tynk, zaprawa

Tynk, zaprawa Ls
cementowa

Zamknifncie gNczenia uszczel niSadZL&miowgpedghienngm Hi |l ti CFS
z wegdny minenmalzreejokd®&ci5 ot woru pierScieniowego z kognierzem
ogniochronnym Hilti CP 644 i CFS-C P.

T @na sztywna P o d g srtgnwaa

0100 mm

15 mm Hilti CFS'S ACR
S
1 |50 mm

|
|
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Zasady dotyczOce

odl eggot ci

Odl eggoSi otwor-w element-w, kt-re majN byl zamkni
zainstal owanych el ement - -w musi byl zhlmplbodna z danymi

Od!| egyozdzel nieni a

Wi el k Odl egg Odl egg

rury doé ot wor - w mi 6dzy mi 6dzy
otworami otworami
DE, CH UE

Innego jeden/oba otwory >4 0 ¢ m & m420cm 6 2m

uszczelnienia Oba otwoomy O 40 O tm

przewod - w | Ydgenba btwory>2 0 c m & m20em O zm

Innych ot woDbawolt whomy O 20 O @

zamontowanych
el ement - w

Daje t nastipuj Nce

nte, od i
podanymi

dl eggoSci mi tdsdczelnianyan r a mi w przewodach ru
kognlerzarlml og_nlochronnFII‘MO Hi lopi w systemie COOL

LY

Hilti CP 644

Montad w szybie

Instalacja w szybie

LY

Hilti CFSC P

wygl Ndal nastfpuj Nco:

COOLFIT 4.0 COOLFIT 4.0

z dodat koodwy ngir zremrcozeeij Nga npii,t nneg ,p rnzoylkeq a d
Wi dok szybu-CP
Przeg Przepgyw pc scieki Ciepga wod Przepgyw \
Premium JRG Sanipa MT ciepgej
Zimna woda pitna Obieg wody pitnej .
JRG Sanipex MT JRG Sanipex MT PI:rZEDQYW powr @t ny

20 cm

CFSCEL

Widok szybu CFSC P
0

-jo

CFSCP CFSCP

+GF+

0
& - ki
20cm
BN R P
i 3 0 fg e 2]
S o % i X
Rt S g B ]

OO0

CFSCEL

Y
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s z y bPu644z

do k

Wi

Przepgyw

wod

JRG Sanipex MT

Ciepga

Scieki

Premium

Przepg

powrotny

Przeg

COOLFIT 4.0

ciepgej

Przepgyw powrotny

iFIT

Obieg wody pitnej
JRG Sanipex MT

Zimna woda pitna
JRG Sanipex MT

CP 644 CFSCEL

CP 644

Widok szybu CP

A A A AR

10 cm

CFSCEL

10 cm

CP 644

CP 644

+GF+
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Dodat kowe zatwierdzone uszczelnienie zmniejszaj Oce

Poni Usze kognierze ogniochronne zostRTg0/4906.ddane pr-bom wraz z

Uszczelnienie ) Producent Certyfikat
zmni ej szaj Oce

ROKU E AWM || Rolf Kuhn GmbH ETA 17/0753
BlI'S Pacifyre Walraven ETA 17/0753

System ogni ochriotnhynyu RIOKWEI IR otrzymagd europejskN aprobatn techn
ETA 17/0753. Rury COOL-FI T 4. 0 ( d o 55/D06@i.6Frp-ovd ddaxh o pr - bom wr az
z kognierzami ogmhiochronnymi AWM

Wi ficej informacij.i nkal t emaj dpj e dekkiihnbradddtatzzcorn i e

System ROKUE AWM 1 |

Opis systemu

System ROKUE IAWMkgada sifi z obudowy kognierza ogniochronnego,
wyposaUony od wewnNtrz w kilka warstw bardzo skutecznego ma
AROKUE Stripo. W przypadku poUaru materiag pianki reaguje,

pi eni Ncleyszcielnia atwardy element konstrukcyjny przed ogniem i dymem.

W przypadku Scian naleUy zamontowal jeden kognierz z kaUdej ~=¢
strop-w wystarczy jeden kognierz umieszczony na suficie.

Obszary zastosowania

A Uszczelnienie rur ztworzywszt uc zny c400mm W Sci anach pegnych, |l ekkich Scianac
dziagowych i stropach pegnych

ADo rur z tworzyw sztucznych, tworzyw sztucznych wzmacnianych
ANadaje sifn do izolowanych i nieizolowanych rur z tworzyw ¢

kanalizacyjnychizoluyj Ncych akustycznie

Rozwi Ozania do dr-g ewakuacyjnych

W drogach ewakuacyjnych dozwolone jest

wykorzystywanie wygNcznie
Rockwool oferuje do otulimn
nN wykonanN z wegdgng monwalb
wanie normalnej rury palnej w obszarach ewakuacyjnych.
Rozwi Nzanie to jest zatwie
zewnntrznejpn. do 160

Szczeg-gowe informacje dot
znal e¥l nvavwsotkwanlde. e :

'l'GF'l' GF Piping Systemsi pr zemysgowe i nstal aklid
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145 Konstrukcja hydrauliczna

Okretlenie trednicy rury na podstawie natdéleni

Jako pierwsze przyl;lil]en[e moUna oblniactziylie niyamagany
przepgywu za pomocN poni Uszego wzor u:

d=188 /& d=357 ] @&
V. Jub v
Vv

PridkoSI przepdgywu (m/ s)
di Srednica wewnntrzna rury ( mm)
Q1 Nat inUeni e p¥npepgywu (m
Q2 Nat nUeni e przepgywu (I1/s)
18,8 Przelicznik dla jednostek Q1 (m3/h)
35,7 Przelicznik dla jednostek Q2 (I/s)

PrzykgadniodldlIca etegverdti rcayne | d

Rura COOL-FIT 4.0 SDR17
Nat AU0eni e pmr ze 55 I/s
Typowa prfiadko$§ 1,5m/s
A oD~ cphopli

o I o ¢ plp

Stosuje sd225/uD3i15. Po ustaleniu Sredni

wymi eni ony spokrkeShalledygeczywi ste natiC
poni Uszego wzor u:

. 1 S 1 1
0 Tur oGl OO b g

\ PridkoSi przepgywu (m/s)
di Srednica wewnitrzna rury
(mm)yQ:Nat nUenie przepgywu

(m3/h)

Q2 Nat nUenie ps)zepgdgywu (I
354 Przelicznik dla jednostek Q1 (m3/h)
1275  Przelicznik dla jednostek Q2 (I/s)

V .28 GF Piping Systemsi pr zemys owe instalac]j

przekr -

+GF+

j

r

pro:

u



COOL-FIT 4.0

, . , . W. do obli jia.strat _ , .
Okretlenie trednicy rury na podstawdiz%:,yno}/\?é/'ﬁaa%ajsﬁot0|
JakopierwszepArzyinUenie moUna obliczyl wymagany przekr - | rury dl
wydaj noSci wedfjadzpugisticzerg.o w

1 opmnm
AEp“ﬁng L DugoSi ugoUonej
diérednica,wewnhtrzna rury (. mm)
QWydajnoSi chgodzenia wyraUona w kW

T R-Unica

t emper at upowotemiKh d z y

dopgywem

c PojemnoSi cieplna wgaSciwa (kW+<s/ (kg*tk
r GhnstoSi medium (kg/m
v PridkoSi pmsfepgywu (
Przykgad obl i cwewn @t rf zneajpioddys t awi e wydaj
dla medium owoda
WydajnoSi chgodze 2000 kW
PojemnoSi cieplna 4,187 kJ/(kg*K)
(20AC) o8l Gwedy (2 998,2 kg/m?3
rR-Unica temperat.: 10 K
PridkoSi przepgyw 1,5m/s
¢ T TOD @ TUTT _FKI
A2 o pTOD YR ol i~ PX ;
AE p @D of p WO ofo G ip
Nat nUenie przepgywu naleUy okreSl dhkpnaopgotsteawie

wytyczne dotyczNce
Ciecze

v=0,57 1,0 m/s dla strony ssawnej

przeznacze

nat iUemwiad mmzepdPpuwviNcralsply yfaktacs e .

c

a

r

v=10i3, 0 m/s dla strony tgocznej
Ta metoda obliczenia Srednicy rury yijee uovelgilaidyli a strat hyd
osobno. PoniUsze punkty sguUN do tego celu.
(md/h) (/min) (I/s) (m?3/s) T_adb e :( a pr Zve~| i cz vV
1,0 16,67 0,278 2, 78041 zjednostkamin a t i Ue n i
- przepgywu.
0,06 1,0 0,017 1,67 sl 10
3,6 60 1,0 1,003 10
3600 60 000 1000 1,0
Korelacja miédzy trednicO zewndétrznO a trednicO
AbyokreSl il Srednich zewnitrznN na podstawie Srednicy wewnftrzn
poni Uszego wzoru:
A A 3%2
3%$2¢
Stosunek miédzy trednicO rzawpdbétrznO a wewndtrzn
d (mm) 32 40 50 63 75 90 110
di SDR11 (mm) [26,2 32,6 40,8 51,4 61,4 73,6 90
di SDR17 (mm) |- - - - - - B
d (mm) 160 225 250 280 315 355 400 450
di SDR11 (mm) 130,8 184 204,6 229,2 257,8 290,6 327,4 368,2
di SDR11 (mm) 141 198,2 220,4 246,8 277,6 312,8 352,6 396,6

+GF+
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146 Nomogram do gatwego obliczania trednicy i
Poni Uszy nomogram moUna stosowal w celu uproszczenia okreSleni
Straty ciSnienia w rmertzre dnjoulgnoaS coid crzuyrtya.i na
Strata ci Snieni a obliczona port zyyc z yu U yweyiguN ¢ znmoinmeo g r a mu d
przepgyw-w substandgod kg/m3 grigt.oSwody. NaleUOy r-wnieU
uwzgl adnil dal sze straty <ci Snienia spowodowane przez kszte
zgodniezponi Us zy mi instrukcj ami

Korzystanie z nomogramu

Napodstawie pridkoSci prm/ep glyiwui avyjneostz Nricye§owarba przez wartoSi

UNdanego natnUenim¥hpdoasipgyhu- (4ajpolBa@zujei Srednicin wewnintrznN d
(& mm) . Tutaj wytacza sin drugN | inmmdaze Sci Sle dostosowanej S
SDR11) =z powrotem przez UNdane natnUenimbarprzepgywu do osi spad

dla metra rury).

Nomogram dla rury COOL-FIT4. 0 (PE, SDR11) przy wulyciu systemu
metrycznego

2011
26

28
334

35

0.10 0.01

41 015405 0.10

laa 0.20 0.02

0.30{1.0 0.15 g'gg

52 0.40f 0,05

156 0507, o 0.20
61 0.1
T4 02
901 0.3
102- g';
1154 08
131 1.0
147
1641 2.0
184 20
2057 '
spol 221 1201400 30 4

1247 1 700 4.0 6.0
2581 1000 70

1278 5.0

: - 10
290 313 400 EEE v[misec)
iz

1353 -3000 20
3681 1000 -4ngn

1397
409 14005000 30
PP aal 2000} 7000 0
5151 494 ap00+ 10000 50

1 4000114000 gg

1556 50001
581 6000 -20000 100
655 028 P Ap [mbar/m]
4, fmm) [isec] [mh] p
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Szczeg-gowe informacije dotyczNce okreS|
znal eFli w Podstawach projektowania AObI i
w metrycznych przemysgjowy ch systemach rurowycho.

147 Strata citnienia

Strata citniensnéa w rurze pro

Przy okreSlaniu strat ci Snienia w prostych odcinkach rur dol
mi Adzy przepgywami l aminarnym (uwarstwionym) a turbulentnym
to l'iczba Reynoldsa (Re). Zmi ana przepgywu z | aminarnego na
przy krytycznej liczbie Reynoldsa Recrit = 2320.

W praktyce przepdgywy |l aminarne wystinpuj N szczeg-Ilnie w przy|]
sifn cieczy |l epkich, takich jak oleje smarowe. W wiifikszoSc
przepdyw-w materi agdg-w wodnbuylentnyozmnagzei¢ baglaiej e pr zepgyw tur
r-wnomiernym rozkgadzie prnadkoSci na przekroju rury ni U0 |
Strata ci Snienia na odcinku rury prostej jest odwrotnie propor
obliczana w nasthipuj Ncy spos- b:
YD 13-
A

PR Strata ci Snienia w odcinku rury prost

| Wsp-gc,zynnik tarcia rury

L DgugoSi odcinka rury prostej (m) $red

di GhistoSlI materiagu ptloglenps0a0kgmeiyo (kg/ n

r dla wody 20AC = 998,22 kg/m

v Pr i dik ofSr z e(m/g)y wu

W praktyce,pr zy dokonywaniu przybliUonych oblicze® (tj. dla g¢

tworzywa sztucznego i przepgywu tur blrl0@ntnego), wystarczy ul

aby odzwierciedlil wutratin ciSnienia hydraulicznego.
Straty citnieathia w ksztagtk
Wsp-gczynni k oporu
Straty ci Snienia zal eUN od rodzaju ksztagtki, a takUe od przepgy\
obliczeniach stosuje sifh tak zZzwany wsp-gczynnik oporu (wartoSI
Rodzaj ksztagtki Wsp:-gczynna k oporu y Wificej szczeg- gow
Kol ano 90A 12 informacji na temat
Kol ano 45A 03 rozr-ahn a war t
T-90D 1'3 koalescenciji i separacji dla \Vi
Redukcja (zwhRUeni 05 zdo wartosSci

1,3 moUna znal e

Redukcja (przedgu 1,0 o
stosownej literaturze.

GNczni k, pogNczer d32:.08 d63: 0,4 2 . 58
Ksztagtki przej $c d40:07 d75: 0,3 azwycza) €zn;
d50: 0,6 d90i d225: 0,1 0g-lnej straci
wiUe elastyczne 1/20: 2, 1 1/ 406: 1,1 jes.tvbaraﬂaergo. ma
3/ 406 1,8 1 1/26: 1,0 w wifinkszosci przy
10: 1, 4 20: 0, 8 moUna pwaz ty p 81
z=1,3.
Obliczanie straty citnienia
Abyobliczyl cagkowi tN strati ci Snienia we wszystkich ksztagtkach
nal ey wzi NI sumih poszczeg-|lnyclhtsmtat ciSjni ews aysmolKlinah wartoSc
nasthipnie obliczyl wedug nasthipuj Ncego wzor u

'l'GF'l' GF Piping Systemsi pr zemysgowe i nstal akli3d
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o (@)
i Yb 1 B—n
P . y
oe)c3 Strata ci Snienia wszystkich ksztagte
Sz Suma wszystkich poszczeg:-Inych stra
v PridkoSi przepgywu (m/s)
r Ghst oSi me ®i(luatom3=KaPo kaym?3) = 1000 ka/m?3)

Straty citnienia w zaworach

Wsp:- g§czyjnensitk vk godnym sposobem obliczania natnUenia przepgywu
dl a zawor - w. Uwzgl Adnia on cadgy op-r wewnntrzny i w celach pra
nezawodny. Jest on zdefiniowany jako natfiUenie przepgywu wody w
spadkimeimeri & 1 bar w cagym zawor ze. Dane techniczne zawor - -w Ge
Systems zawi erajaN twaskrUteo Swyikrkesy strat ci Seienia. Wykresy te po
Srednio odczytal wartoSi straty ciSnienid. JednakUe stratn ci ¢

na podstawivwewadnutgo $aistkipuj Ncego wzor u:

Yb — O0—
PP Strata ci Snienia dla zaworu (bar)
Q NatiUenie p¥pepgywu (m
r GfistoSl transport owp(hgcgnd= 1000 kgimdm ( k g
Ky Wa r t oh&rakterystyczna dla zaworu (m3/h)

War t o100 k

DN Cale d kv 100 Cv 100 kv 100 1Zaw: r  kCOOLoRTY4.0
(mm) (mm) (I/min) (gal/min) (ma/h) 2Zaw-r mo CQAL¥Io a¢
25! 1 32 700 49,0 42
321 11/4 40 1000 70,0 60
40! 11/2 50 1600 112,0 96
501 2 63 3100 217,1 186
651 2 75 5000 350,0 300
80: 3 90 7000 490,0 420
100: 4 110 6500 455 390
1502 6 160 16600 1162 1000
200 8 225 39600 2772 2380
Charakterystyka przepgywu dIl a
7 a W N r . A el o wy o
0 X KNt otwarcia (%)
% Y ky, wartoSl Cv ( %)
o . /
70
o /
> 50
40
30
20
v é
0 _/
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
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Charakterystyka przepgywu dla zawor-w motyl kowych
100 ' ' X KNt otwarcia (%)
90 71— Type 567/578 Y k, wartoSi Cv (%)
80
e

70 //

60 v

> 50 //

40 /

30

L
20 A
10 ’/ §
L 8
0
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
X

R-Gnica citnienia miédzy citnieniem statycznym
JeSlistemmrgwy jest zainstalowany w pionie, naleUy obliczyl dla ni
geodezyjnego. Th r-Unich ciSnie® oblicza sifn w nasthnpuj Ncy
ngeod = Dngod O d.OM

®Ped R- Unica ci Snienia geodezyjnego (bar)

PHeos R- UnwgaokoSci w

r GhinstoSI

W systemach

geodezyjnego
Suma strat citnieni
Sumi wszystkicilBnipadla- Wl a

SDp = Dpr + Dpri+ Dpar+ Dpgeo

Przykgadowe

Poni Uszy
systemie rurowym.

przykgad i

Rura COOL-FIT 4.0 d40 mm
SDR1linat A Ueni 1,51s
przepgywu Woda
Medium 1,0 g/cm?
Gt oSl mediu 15m
rury prostej 2,0m

wysokoSci
GruboSI
SDR:

A
A 35,

Sciany

Tﬁiot&)ii
D D

Sredni ca
A A ¢cA A

wewnntrzna
SR s
3527 W
Przy UNdatniylre ni u
nastinpuj Nca:

O pox¥ pox—— Pk

+GF+

systemie
me &)i(lugfam3(=KaPa kgym?) = 1000 kg/m?3)

zamknintych ni e

obliczeni a

przepgywu

rur owy m

(m)

trzeidnm bral

a

systemu rpujoWNegospbsibza sin

spadk-w citnieni
lustruje proces obl Vv
Liczba kszta!L DgugoSi ugoUone)
12 T 90A kol
4 1T 45A kol al
3 T tr-jnik
3 1T Sruby
2 1T pogNczeni

kogni erzowe
kulowy, 80 % otwarty

s yos(kneamuo brl ui rcozwyelg ow nmmast fipt

systemu rurowego j e

wynoszNcym
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Strata citnieniWz:r
Strata ci Snienia - PpU_pTTT PR
prostej Yb T[h'[%gmpl'xw mmp tAAO

Straty ciSnieni sz=(124,2)+(4@®,3)+@BA,3)+((5®M7)=23
w tym pogNczeni

L DjugoSi ugoUonej

2
%) cd)mx—w:‘prrnmbqf\AO
¢Ppm
Strata ci Snieni . vft PIMT - 2 4
otwartym w 80%. Z wykresu b v Orthp pnnnﬂmon

charakterystyk
zawor -w kul owy
dl a kNta otwar
odczytal wart oS
50%, czyl i 50% wart
100:0,5*60m% H (nat
przepgywu 13 |
Strata ci Snieni
wysokoSci
Cagkowi ta strat asbp=0,14bar+ 0,36 bar + 0,03 bar + 0,2 bar = 0,73 bar
ruroci Ngu

O O

Dpgeod = 2,0 AL000 AL0"#= 0,2 bar

148 Por - wnani e wymkFlBa40- w COOL

wzgl 6dem rur metal owych d Nominalna Sredni c:

rury PE
COOL:-FIT 4.0 Stal nierdzewna
d DN cale da
(mm) (mm)
32 25 1 33,4
40 32 11/4 42,2
50 40 11/2 48,3
63 50 2 60,3
75 65 2 i 73,0
90 80 3 88,9
110 90 4 114,3
160 150 6 168,3
225 200 8 219,1
250 250 10 2445
280 250 10 273,1
315 300 12 323,9
355 350 14 355,6
400 400 16 406,4
450 450 18 457,2
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7

149 Met oda wymiaru azo

I nformacje og-1ne

Presja konkurencji oraz wysokie kosztymont aUu w terenie sprawiajN, Ue kluczowN kwe
staje sin wydajny montaU systemu rurowego. Met oda Georg Fi sche
doskonale dostosowana do tego zadania. ZamienmUmudne i czasochgdonne docinani e

kaUOdej rury do odpowiybdmieegoprezmizgjumengprgygotowanie cagych gr
rur zgodnie z planami i oprzyrzNdowani em.

DanN grupid rur o okreSlonych wymiarach projektowych i dopasows
moUna umieScil na papierze izometrycznym Georg Fischer Piping

pomiaro wy 0 strn3a).
Nal ey stosowal sifn do poniUszych wytycznych podczas projektov
Rury biegnOce prostopadle wzgl 6dem siRabiye bi egnOce ukotni e

> :
> »
<]
i b Poziomo: [>1
F wlewoiprawo £ %S
Pionowo g
o

Poziomo:
%5% % W prz.d. i

Wymiary Azo ksztagtek sN wymagarmeidaoiagkrieaSlreuri.a rzeczywisty-*"
Tabele zawarte w naszym atsaolrotgyantehn coinel ipnreo dzuakwi-ew aij Kk a

wszystkiest osowne dane dotyczNce ksztagtek. DjugoSi docinanej r
poni Uszym schemacie wedle odleggoSci mifndzy Srodkami sNsiad._., .
sumi wymi aru Azo ksztagtek.

ININON.

\Y
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Procedura

Zgrzewanie elektrooporowe

4 | 1 | S ——————— _\
~| S - -
—r ]
i A Z L, L2
1 B M
Wz -okretlania wymaganej dgugotci rury

Lo=MT ZrT Zr2

LoDgugoSI rury dAo przyciﬁcAla
M Odl eggoSlI od Srodka do Srodka mindzy ks
zn Wy mi ar Azo dla ksztagtki 1
zoeWy mi ar Azo dla ksztagtki 2

Przykgad

Wymiar d32/D90

Odl eggoSi SM omikradnd 1000 mm
Wy mi ar Azo dl a k 20 mm
Wy mi ar Azo dleaM kc 20 mm
= 1000 mm; Lo="?

Lo=1000 mm i 20 mm i 20 mm = 960 mm

V 36 GF Piping Systemsi pr zemysgowe instal acj +GF+



COOL-FIT 4.0

Arkusz pomiarowy

K

"oN onbo4 oYIp3
"ON 3nina4 jusuinneq
IN Beig Malqoneg
1eq enla 00€ a4nsiw 1ad onboy
w4 o0€ @beansaw ap ajina4
o un-f W-I|'sod BuLIl o0€ Negsbunyiaiaiun
SW3LSAS ONIdId mw
YIHOSId Y039 + +

instal akli3y
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1410 Zmi any dgugotci i odcinki elastyczne

I nformacje og-I ne

Zmi any dgugotci el i zegPi 6 €Eoa mhaoampeongatnpene L

Tworzywa termoplastyczne aplondo ScgiajcN ewyl Uhsezje jnirlb znsazteerrzi a gy

wykonane z metalu. W przypadkururz amont owanych ponad gruntem, przy Scianach | u
w kanagach naleUOy wzi NI pod uwagfi zmiany dgdgugoSci, aby uni knNi
naprfinUaj Ncych, kt-re dziagaj Ni naurumarabDonyckyndao w szczeg-I| no

zmiany temperatury roboczej.

W celu uwigl dachheay ddgugoSci moUna rozwaUyi poni Usze rozwi Nzani a:
A Odcinki elastyczne

B WiUe el astyczne

C WydguUki (kompensatory)

Odci nki elastyczne sN naj populigekonbreiGzyemy m, naj prostszym i naj ba

rozwi Nzaniem. W zwi Nzku onbt ymzenizaegodywa Nagpi D@ iamka- Wi gugo Sci
elastycznych i ich rozmieszczenie. Le Odcinek elastyczny

AL AL
e . L N
TiErT
-4
_In “\\!I !
41N
i
Podstawy
Niska elastycznoSi tworzyw termoplastycznych pozwala uwzgl fddni
specjalnym odcinkomrur, w kt -rym j ej podpory sN umi-eszczone tak, by wykor
ralnN gifdntkoSi materiagu. DugoSi takigoh odcink-w zaleOy od Sr
oraz zakresu kompensowanej rozszerzalnoSci cieplnej
Odcinki elastyczne powstajN naturalnie przy kaUdym rozgaghnzier
systemu rurowego. RuchLeodci nka el astycznego wskutek zmiany oL dgugoSci n
byl ograniczony przymocowany mi ucnhiwyScaimain,rur, wystaj Ncymi frag
d¥fwigar ami itp. el ement ami
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Obliczanie zmian dgugotci

Aby okrnmd &lIniél dgugotci wskutpkek( mm) anfF40e @POLat ury

muszN byl znane poni Usze wartoSci temperatury:
Temperatura montaf(u F Punkt stagy

AMini malna temperatur a prszg”yqu - L DgugoS8i odcinka r
A Maksymalnatemperat ur a pr zepgywu F
A Minimalna temperatura otoczenia Eﬁ:

A Maksymalna temperatura otoczenia

MW poniUszych tabelach wskazano zmiany d@oéci dla r-C.., .

medium w okreSlonych waSluinlkaeglmi ambydpkgo w innych
warunkach, mo Un a uOyi progr amu 0 bBok.cAbe n i ego COOLI NG
uzyskafdcewi informacji, s k wedstawkicielerw aGF Pipingdi  z  pr

Systems | ub odwiwegfpscom.str oni

Przyk gady zastosowani a

Temperatura mont aBAC

Min. temperatura otoczenia 25AC staga

Maks. temperatura otoczenia 25AC staga

Mi n. temper au ur a Pqg.tabelap gy w

Maks. temperatura5ACzepgywu 5 . .

Klasa rur d32i d110 SDR11 i d160i d450 SDR17

Zmi ana ddy¢ngmpray i Zmi ana dgugotci
20AtCe mper atury p 15AC temperatur

L (m) 25 50 100 150 L (m) 25 50 100 150
d32 -4 -9 -18 -27 d32 -9 -18 -37 -55
d40 -5 -10 -19 -29 d40 -10 -20 -40 -59
d50 -6 -13 -26 -38 d50 -13 -26 -52 -78
de3 -7 -15 -29 -44 d63 -15 -30 -60 -90
d75 -8 -16 -32 -48 d75 -16 -33 -65 -98
doo -9 -18 -36 -54 doo -18 -36 -73 -109 V
d110 -10 -20 -41 -61 di1o0 -21 -41 -82 -124
d160 -9 -18 -37 -55 d160 -19 -37 -75 -112
d225 -11 -21 -43 -64 d225 -22 -43 -86 -129
d250 -11 -23 -45 -68 d250 -23 -46 -91 -137
d280 -11 -22 -44 -66 d280 -22 -44 -89 -133
d315 -11 -22 -45 -67 d315 -23 -45 -91 -136
d355 -11 -23 -45 -68 d355 -23 -46 -91 -137
d400 -11 -23 -45 -68 d400 -23 -46 -92 -137 . .
d450 12 24 48 72 d450 24 48 -96  -144 L DgugosSl ugoUone]
Zmiapadgugot’ci j L eriana dgugotci
10AC temperatur.y 5AC temperatury

L (m) 25 50 100 150 L (m) 25 50 100 150
d32 -14 -28 -56 -84 d32 -19 -38 -76 -115
d40 -15 -30 -61 -91 d40 -21 -41 -83 -124
d50 -20 -40 -80 -120 d50 -27 -54 -109  -163
de3 -23 -46 -91 -137 de3 -31 -62 -124  -185
d75 -25 -50 -100 -150 d75 -34 -67 -135 -202
doo -28 -55 -111  -166 doo -37 -75 -149 -224
d110 -31 -62 -125  -187 di1o0 -42 -84 -168  -252
d160 -28 -57 -114 -171 d160 -38 =77 -154  -230
d225 -33 -65 -130  -196 d225 -44 -88 -175  -263
d250 -34 -69 -138  -207 d250 -46 -93 -185  -278
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Zmi’ana dgugot ci Zmianadgu,got’ci j L
10AC temperatur) przy 5AC temper ¢
przepgywu
L (m) 25 50 100 150 L (m) 25 50 100 150
d280 -34 -67 -134  -201 d280 -45 -90 -180 -270
d315 -34 -69 -138  -206 d315 -46 -92 -185  -277
d355 -35 -69 -138  -207 d355 -46 -93 -186  -278
d400 -35 -69 -139  -208 d400 -46 -93 -186  -279
d450 -36 -73 -145  -218 d450 -49 -97 -195  -292
eriana ugot ci eriana ugot ci-
OAC temperatury 5AC temperatury
L (m) 25 50 100 150 L (m) 25 50 100 150
d32 -24 -49 -97 -146 d32 -30 -59 -119  -178
d40 -26 -53 -105 -158 d40 -32 -64 -128  -192
d50 -34 -69 -138  -207 d50 -42 -84 -168  -252
d63 -39 -78 -157  -235 d63 -48 -95 -190 -286
d75 -43 -85 -171  -256 d75 -52 -104 -207 -311
doo -47 -94 -189  -283 doo -57 -114  -228  -342
d110 -53 -106  -212  -318 di10 -64 -128 -256 -384
d160 -48 -97 -194 -291 d160 -59 -117  -234  -352
d225 -55 -110 -221 -331 d225 -67 -133 -266  -399
d250 -58 -116 -233  -349 d250 -70 -140 -280 -420
d280 -57 -113  -226  -340 d280 -68 -136 -273  -409
d315 -58 -116 -232  -348 d315 -70 -140 -279 -419
d355 -58 -117  -233  -350 d355 -70 -140 -281 -421
d400 -58 -117  -234  -350 d400 -70 -141 -281  -422
d450 -61 -122 244 -367 d450 -73 -147 294 -441
Zmi ana ugot ci- Zmianadgugotci ] L-
10AC temperatur) 15AC temperatur
L (m) 25 50 100 150 L (m) 25 50 100 150
d32 -35 -71 -141 212 d32 -41 -82 -163  -245
d40 -38 -76 -152 -228 d40 -44 -88 -176  -264
d50 -50 -99 -198  -297 d50 -57 -115  -229 -344
d63 -56 -112 -225  -337 d63 -65 -130 -259 -389
d75 -61 -122  -244  -366 d75 -70 -140 -281 -421
doo -67 -134  -268  -402 doo =77 -154  -308 -463
d110 -75 -150 -300 -450 di1o0 -86 -172  -344 -516
d160 -69 -138  -275  -413 d160 -79 -158 -316  -475
d225 -78 -156  -312  -467 d225 -89 -178 -357 -535
d250 -82 -164  -328 -491 d250 -94 -187 -375 -562
d280 -80 -160 -319  -479 d280 -91 -183  -366  -549
d315 -82 -163  -327  -490 d315 -93 -187 -374 -561
d355 -82 -164  -328  -492 d355 -94 -188 -376 -563
d400 -82 -164  -329  -493 d400 -94 -188 -376 -564
d450 -86 -172 -343  -515 d450 -98 -196  -392 -588
V 40 GF Piping Systemsi pr zemysgowe instal acij
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COOLFIT 4.0F

Zmi ana dgugotci Zmi ana dgugotci
20AtCe mper atury | 15AC temperatur
L(m) 25 50 100 150 L(m) 25 50 100 150
di60 -6 -12 -25 -37 dieo  -13 -25 -51 -76
d225 -7 -15 -30 -45 d225 -15 -30 -61 -91
Zmi ana dgugotci Zmi ana dgugotci
10AtCemperatury przy 5AC temper

przepgywu

L(m) 25 50 100 150 L (m) 25 50 100 150
dieo  -19 -39 =77 -116 di60  -26 -53 -105  -158
d225 -23 -47 -93 -140 d225 -32 -63 -126 -189

Odcinek elastyczny do COOL -FIT 4.0

Odcinek elastyczny L g
SDR11

Dotyczy
war t o mm)ioddowiedniego rozmiaru rury:

Odcinek elastyczny L g (cm)

SDR(1m) Waocd aBe iw dtl ej Lt abel i

j L (mm) 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 150 200 300
d32 78 110 135 156 174 191 206 221 234 247 302 349 427
d40 86 122 149 172 193 211 228 244 259 273 334 386 472
d50 86 122 149 172 193 211 228 244 259 273 334 386 472
d63 92 130 159 184 206 225 243 260 276 291 356 411 503
d75 97 138 168 195 218 238 257 275 292 308 377 435 533
doo 104 147 180 208 233 255 275 294 312 329 403 465 570
d110 110 156 191 221 247 270 292 312 331 349 427 493 604
d160 130 184 225 260 291 318 344 368 390 411 503 581 712
d225 146 206 253 292 326 357 386 413 438 461 565 653 799
d250 155 219 268 310 346 379 410 438 465 490 600 693 848
d280 164 233 285 329 368 403 435 465 493 520 637 735 901
d315 174 247 302 349 390 427 461 493 523 552 675 780 955
d355 184 260 318 368 411 450 486 520 552 581 712 822 1007
d400 195 275 337 389 435 477 515 550 584 615 754 870 1066
d450 206 292 357 413 461 505 546 584 619 653 799 923 1130
Odcinek elastyczny do COOL -FIT 4.0F

Odcinek elastyczny L g

WartoSci mil podBnecw tej abeli moUna uUOyl
odpowiedniego rozmiaru rury:

Odcinek elastyczny L g (cm)

j L (mm) 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 150 200 300
d160 168 237 290 335 375 410 443 474 503 530 649 749 917
d225 188 266 326 376 420 461 497 532 564 595 728 841 1030

+GF+
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1411 Mont a

Zalecenia dotyczOce montadf(u

Zmi any dgugoSci w odcinkach rur powinny byl zawsze uwzglfdniar
czenieuc hwyt ywhst ®@@prrizlyskzjeady pokazuj N, jak moUna rozgoUyl zmiany
kach rur przez odpowiednie rozmieszczenie uchwyt -w stagych:
Zal ecany montal0 Ni ezal ecany montal
sz -
foul== e
{ o t
L—Lfﬂli! ‘ \‘I
\\‘ \\l \“ \1‘
[ Y
i )
I 3
: |
| 1
e
MoUna zamontowal phntle J(stzeriijce,
kt-re kompens@w@oﬁmﬁan%demie Lu L
moUna uUyi odcink-w €l astyczmny, W ki erlun
ku zmiany |l ub rozgagnzienia ruro
wego |l ub gdy nal eUy kompens oW
zmi any dgugoSci w odcinku p takiilgch

wypadkachk o mpensacja zmiany ddgu
rozgoUona na dwme. odcinki el

Naprn nie zginajNce moUe prowadzil do
u

e
Ni e Oywal z§Nczy ani pogNcze® kogmiezeowygjcRNcwechpobli Ou zginl
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Napro6liGdenie wstoépne

W szczeg-lnie trudnych sytuacjach, w kt-rych wysthinpujN spore z
ki erunku, moUna wstfipnieynapdibpak mdoataék,ekcastymorejszy
w ten sgeagaedijdk wskazano w poniUszym przykgadzie:

Przykgad

DjugoSi rury L 25m

Sredni ca d225/D315 mm
Temperatura mont aBAC

Min. temperatura otoczenia 25AC staga
Maks. temperatura otoczenia 25AC staga

Min. temperaturalpAg€epgywu
Maks. temperaturapr zep gy 25 AC

Zmi ana dgugoSci wedle tabeli | ub-Bog:ir ogr a
-pL = 39 mm

Odcinek elastyczny do uwzgdlidni4«®himm zimi
Ls (mm) = 2920 mm wedle tabeli.

JeSli odcinekwstmapniye zmgpi @®deany do oL/ 2, wymagany odcinek el as
zostaje zmniejszony do ~2060 cm. Zmiana dgugoSci, zaczynaj N~ -
+-pL/ 2 = 39/2 = 19,5 mm.

Wst fipnda Oeaprek amdelismmst ycznego pozwala zmniejszyl wymaganN ¢ ‘
w instalacjach o ograniczonej przestrzeni . NaprifiUenie wstnp
zginanie odcinka elastycznego w eksploatacji, CO poprawia w

" L=25m-] L/j/
R s B I S—

N ™\
:% %%L :%

iy

i I

Lg=0,9

Le=1,35

I
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1412 Rozmi eszczeni e ouwdcphwy tr-uw iw systemach rurowyc

I nformacje og-I ne

Montal rury z tworzywa sztucznego

Rurfi CGROOL 4.0 naleUy zamontowal przy uUyciu podp-r przeznaczon
uUOytku z tworzywami sztucznymi przy zachowaniu ostroUnoSci, at
nie przercyi.NOW s zrcuz e g zlamm $1d io wradFIT £ADgby

umoUl i wil eksploatacjin pozbawionN napriUeni a.

Dzi fnki doskonagym wgaSci wo

COOL-FIT 4.0 jej twardemu, odpornemu na uderzenia

pgaszczowi zewnntrznemu mo

uchwyty rurowe adegohkwpraydvk sxtucz-
nego. Specjalne uchwyty do rur izolacyjnych lub uchwyty
zi mnochronne nie sN wymaga

Ukgadanie uchwyt-w lulnych
Czym jest lulny uchwyt?

LuFfny uchwyt to uchwyt rury, xXkoleizapewnianpcoZlibiawmiiaonjNej ruch osi owy.
naprnUenia kompensacjn wskutek zmian temperatury oraz kompensa
zmi anami Srodowiska roboczego.

e =z ! Y

Przemieszczenie osiowe Uchwyt przymocowany Przemieszczenie rury w 2
rury w uchwycie sztywno do rury, osiach.

przemieszczenie osiowe w

zawieszeniu uchwytu rury.

$rednica wewnfitrzna uchwymicmugiewnyilt r@intkszargd &Sbgd

umoUl i wiaga jej swobodny ruch. Krawhndzie wewnhtrzne uchwytu mu
ostre,abyuni knNi uszkodzenia powierzchni rury.

InnN metodN jest wykorzysta Podkgadki zapobiega
dystansuj Ncymi w Srubach, k nadmi ernemu Sciskow

zaci Snifncia uchwytu wok-g§ r

Ruch osiowy ruroci Ngu nizz m
ksztagit&kszczone obok uchwyt
ograniczaj Nce Srednich.

Ruch rury w r-0Unych kierunk

uchwytami Slizgowymi i podw
elementu Slizgowego do pods
swobodny r ucltpgrawsrkyi emhndppudd e
podtrzymuj Ncej. Uchwyty prz
w sytuacjach, gdy system ru
zapewnil swobodny ruch rury
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Odst 6py midédzy wuchwytami rur
Odstfip mechayyami rur z. L L

przenoszenia wody na podstawie odchylenia

A
v

wgaSciwego rury mindzy

uznaje sin za dopuszcz

Odstnp mindzy uc hRWy4i0a m e =)
uznaje sifA za stage ni

temperatury.

Odsté6py L midbédzy uwEhAOytami rur COOL

d/D (mm) 32/90 40/110 50/110 63/125 75/140 90/160 110/180 160/250 225/315
L (mm) 1800 1950 1950 2000 2100 2150 2300 2600 2850
d/D (mm) 250/355 280/400 315/450 355/500 400/560 450/630

L (mm) 3300 3500 3700 3900 4100 4300
Odst6py L midédzy ucHWHWFEFami rur COOL

d/D (mm) 160/250 225/315

L (mm) 3400 3700

OdstfApy mindzy wuchwytami rur podane w tabel.i
pionowej. W takim wypadkunale 0y pomno Uyl wartoSci przez

Dotyczy SDR11 i SDR17.

Uchwyty do rur KLIP -IT

Te wytrzymage
roboczych, ale

do rur moUna
sytuacjachgagde

uchwyty
te0 w

stosowal

1, 3.

ni e

mgresiyNgygcéast

mo Un a

Odst mpwdzyytamcrdr w

zwi fnkszyl o«

tyl ko w wyn |

naraUony |

medi -bw waur unk - w at mockwyteirzaciskzdo surcGeaorg Figcher Piping
Systems nadaj N sin do wszystkich stosowanych materiag-w rur.
Nie uUywal ueclhTwyjtakw KpunPkt -w stagych!
W przypadkur oz mi ar - w d90 wz wylUT uncuthswzyN yb yKiL lezRa mont owan
pojgoUeniu do g-ry tak, |akomislkajzano na przykgadach p
g ( % Vv
2 (W . @
2 ”
4 M ¢
NS 7
Ukgadani e punkt- -w stagych
Punktem stagym jest uchwyt, kt-ry uniemoUliwia rurze na ruch v
punktu stagego jest kontrol a n amppertiheipipmwas powodowanego zmi anami
dzenie wydguUenia w okreSlonym kierunku.
Projekt punktu stagego
Rury nie wolno mocowal jako punkt stady poprzez zaci Snifcie
MoUe to spowodowal odksztagcenie i fizyczne uszkodzenie rur)
ujawnil ernd popduUszym czasie.

musi byl

Uchwyt rury wytrzymagy i mocno zamont
wytrzymal sigy powstajNce wskutek zmiany dgugo
uchwyt - -w KLdPi uwhwyNewch jako tpunkt-w stagyec

+GF+
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Punkt st-&l§40 COOL

Punkty st-BEg€ €00OLwyznacza s
specjalnych punkFfIlW. sPadgdak
zklamr zgr zewanych i uchwyt - w
el ektrooporowo sguoniU&dl, zkt st a
sigy powstajNce w rurze na
ruymaj N za zadanie tworzenie
w trakcie mont aUwnikalla nsrt aocbria
eksploatacji. Do zgrzewani a
elektrooporowej MSA 2.x, MSA 4.x, MSA 250, 300, 350, 400
lub dostnfipnej na rVyw paypadkyg r z
stosowania zgrzewarki elektrooporowej MSA Georg Fischer
Piping Systemsnal e Uy uUyi zestawu
rozgagnzionych, kod art. 79

Nal eUyi £ wuwamgaik snyamal ne dopuszczalne dziaga® si § wymienione w t
Trednica ( n32 40/ 50/ 63/ 75/ 90/ 110/ d160/ d225/ d250/

90 110 110 125 140 160 180 D250 D315 D355
_|Si maksymalna F(kN) 20 30 50 80 100 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 |

Obliczenia dotyczOce fFuUAk¥d- 0 $tdgPEh MGORIO byt wykonane
przy uwzgl é6dnieniu przeznaczenia systemu. Uchwyty punktu st :
stanowi O przedmiotu dostawy.

Zakres dostawy
1Uchwyty zapewniaj N

podczas zgrzewania
2Kl amra zgrzewaj Nca
. C g J

©)

Zestaw przewodu rozgag6zionedgld do punkt-w stagych COOL

Przewody rozgallEZimm@na&ODastosowal do szybszego montaOUu punkt -
stagychFIClQOLPoni ewaU klamry zgrzewaj Nce zawsze sN dostarczane
przewody rozeadhaijdne wgprewamiee, zmniejszajNc w ten spos-b

Cczas procesu.
Punkty st-&lfjeOFCOOL

SN to osgdony, kt-re sN klejone po stronach do punktu stage
uchwytu rury.

&l

Tredni ca ( mdileo/ d225/
D250 D315
Siga maksym100 10,0
(kN)

Obliczenia dotyczOce fFuUuAk“d- 0 smuagPYchyCO@ykonane przy
pzreznaczenia sy st e mu. Uchwyty punktu stagego i kl amry nie stanowi |
przedmiotu dostawy.
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Instalacje mocowane na sztywno

Rury, kt-re sN zaci SnifAte osiowo i na sztywno, muszN byl spr
wzgl Adem wytrzymagoSwiinknsaz onS/cgii nwyippad kW w pr - ba taka

skutkuje zmniejszeniem maksymalnego ci Snienia wewnitrznego i
odl eggoSciami montaUu mpodpyprpmszchagelOpymivzgl Adni i

sigy dziagajNce na punkty stage.

Rury i kszFhit4iocCco®daj N sin do instalacj.i mocowanych na sztyw
WartoSci sig dziagaj Ncych na punkty stamzge, jak r-wnieU wynikaij
uchwytami rur wskazano

w poni Uszych tabel ach.

Przykgady zastosowani a: L
Temperatura mont aBAC

[ "
Min. temperatura otoczenia 25AC staga
Maks. temperatura otoczenia 25AC staga F F
Min. temperatur aPg.tabelp §y wu Egj}' - - ?Egj

Maks. temperatura5pACzepdywu
Klasa rur d32i d110 SDR11 i d160i d450 SDR17

Si gy punktu stagego F i maks. odstdép L midédzy uchwyt ami rur pr zy
d/D (mm) 32/90 40/110 50/110 63/125 75/140 90/160 110/180 160/250 225/315 250/355 280/400 315/450 355/500 400/560 450/630

F (kN) 0,4 0,6 0,9 1,4 2,0 2,8 4,1 6,0 11,6 14,3* 18,0 22,8 29,0 36,6  46,4*
L(mm) 1800 1950 1900 2000 2100 2150 2200 2600 2850 3300 3500 3700 3900 4100 4300

Si gy punktu stagego F uchwpemksur odstz$pl0A®@i 6dmper at ury przepgywu
d/D (mm) 32/90 40/110 50/110 63/125 75/140 90/160 110/180 160/250 225/315 250/355 280/400 315/450 355/500 400/560 450/630
F (kN) 0,6 1,0 1,4 2,2 3,0 4.4 6,4* 9,3* 18,1  22,3* 28,1* 36,6 45,1* 57,1* 72,5*

L (mm) 1800 1950 1900 2000 2100 2150 2200 2600 2850 3300 3500 3700 3900 4100 4300

Si gy punktu stagego F i maks. odstép L midédzy uchwytami rur prz)
d/D (mm) 32/90 40/110 50/110 63/125 75/140 90/160 110/180 160/250 225/315 250/355 280/400 315/450 355/500 400/560 450/630

F (kN) 0,9 1,4 2,0 3,1 4,2 6,1 8,9* 12,9+  25,1* 30,9 38,9* 493* 62,5+ 79,00 100,2*

L (mm) 1800 1950 1900 2000 2100 2150 2200 2600 2850 3300 3500 3700 3900 4100 4300

Sgy punktu stagegomFéidzmakshwgdsméprbur przy OAC temperatury prze
d/D (mm) 32/90 40/110 50/110 63/125 75/140 90/160 110/180 160/250 225/315 250/355 280/400 315/450 355/500 400/560 450/630
F (kN) 1,1 18 2,5 3,9 5,5 7,8 11,5+ 16,7 32,4* 40,00 50,3* 63,7+ 80,8~ 102,2* 130,0*

L (mm) 1800 1950 1900 2000 2100 2150 2200 2600 2850 3300 3500 3700 3900 4100 4300

Si gy punktu stagego F i maks . o d5sAtCS pt elmpneir6adt zuyr yu cphrvzyetpagnyiwur ur pr z )
d/D (mm)  32/90 40/110 50/110 63/125 75/140 90/160 110/180 160/250 225/315 250/355 280/400 315/450 355/500 400/560 450/630 V
F (kN) 1,4 272 3,1 4,9 6,8 9,7+ 14,3* 20,7+ 40,2 49,5* 62,2 79,00 100,0+ 126,6* 160,6*
L(mm) 1800 1950 1900 2000 2100 2150 2200 2600 2850 3300 3500 3700 3900 4100 4300

Si gy punktu stagite@m IF mi Gndhky . u oMWY A @ nti e mper ptrweryy przepgywu

d/D (mm) 32/90 40/110 50/110 63/125 75/140 90/160 110/180 160/250 225/315 250/355 280/400 315/450 355/500 400/560 450/630
F (kN) 1,6 2,6 3,8 5,9 8,1 11,6 17,2* 24,8  48,3* 59,3* 74,8*% 94,9* 120,3* 152,1* 193,0*
L(mm) 1800 1950 1900 2000 2100 2150 2200 2600 2850 3300 3500 3700 3900 4100 4300

Si gy punktu stagego F i maks. odis5tASp tle npiedr dazyn guyovluwy t ami rur pr z\
d/D (mm) 32/90 40/110 50/110 63/125 75/140 90/160 110/180 160/250 225/315 250/355 280/400 315/450 355/500 400/560 450/630
F (kN) 1,9 3,0 4,4 6,9 9,5 13,7 20,2* 29,2* 56,8* 70,0* 87,9 111,5* 141,4* 178,8* 226,8*
L(mm) 1800 1950 1900 2000 2100 2150 2200 2600 2850 3300 3500 3700 3900 4100 4300
* maks.dozwolona si ga punkt-&ITprzeleggzmwmpo COOL
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COOLFIT 4.0F

Si gy punktu stagego F i maks. odstdp
temperatury pr zepgy wu

d/D (mm) d160/250 d225/315

F (kN) 6,01 11,65*

L (mm) 3400 3700

Si gy punktu stagedp E mimaky. uehwytan
temperatury przepgywu

d/D (mm) d160/250 d225/315

F (kN) 9,37 18,18+

L (mm) 3400 3700

Sigynktu stagego F i maks. odstép L m
temperatury przepgywu

d/D (mm) d160/250 d225/315

F (kN) 12,95+ 25,14*

L (mm) 3400 3700

* maks. dozwol ona si §aFlppmekiotzana st agego COOL

Nal e0UOy skont ak tPipimg $ystenisiv pzyp&IKu instalacji
mont owanych na sztywno z zawor ami kul owy mi i zgNczami mechar
maks. dopuszdkzal panki @ stagych jest przekroczona.

1413 WO G e

Mont al wély el astomerowych

Aby zapewnil wgaSciwoSci uUytkowe Ilinii wiAUOowych i uniknNIl skt
uOytkowej wskutek dodatkowego napr 8z28kewest@, nal eUy zwr - -cil uwaght
ALinie wnUowe muszN byl zamontowanehwriuch matumalUeymypogoUeni i
ograniczony.

APodczas eksploatacji l'inie wihUowe zasadniczo nie mogN byl nai
zewnitrznych, takich |jak naprytblae dliee,z osskrafjoye rsipee cij a3 miisekani e,

wykonane w tym celu.
ANal eUy stosowaralsiiegod@rmini enia zakrzywienia okreSlonego prze
producenta.

ANal eUy wunikal wygifcia, w szczeg:-lnoSci przy gNczeniu.
APrzed oddaniem systemu do ekspNoad¢micd i manah @iyc spe awdzil, czy
sN odpowiednio dokrhcone.

AW przypadkuugzlkodwiemia zewnitrzne, nie wolno oddawal | inii wi
eksploataciji.

AZgNczki muszN byl dokgadnie do siebie przykrficone.

Eksploatacja |Iinii wélowe]j zgodna z przeznaczeniem

ACi Sni eeniper:zenkiraczal maksymalnej dopusdenizal nej wartoSci ci Snie
roboczego.

ATemperatura: nie przekraczal maksymalnej dopuszczalnej warto:
Przechowywanie

APrzechowywal w chgodnym, suchym i pozbawi onym kurzu miejsc
bezpo Sr edni ego dzi agania promi eni sdiowege;c z ny c h i promieni owan
chronil przed sNsiadujNcymi ¥Fr-dgami ciepga. Ruroci Ng nie
substancj ami, kt - re mogN spowodowal jego uszkodzenie.
AwnOe i zespogdgy wily nadiedwi @, zeeh owayrwaalle wi pona dzi aganie si §
naprinUaj Moy b jINch ¢ h.

Konserwacja

Zaleca sin przeprowadzanie regularnych kontroli wzrokowych | ir

wysokich waha® temperatury
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1414 Mont alil podzi emny

SystemCOOL-FI T 4.0 moUna emioNow&fopowneikraj owe wytyczne

dotyczNce instalacj.i maj N zastosowiastliaggirudo budowy wykop-w pod r
Na og-§ wykopy nie powinny byl pgytsze ni U 1 metr i powinny by
ryzyko mrozu. PodgoUe z wpiteaskku smpwssi- bhylabwy kaurane y §a
r-wnomiernie podparta. Rura musi byizonaggzedlona na podgoUu z pi as
ostrymi kami eni ami i gruzem. Piasek musi byl dobrze zagfszczon
Poziom
S§ciany 1\ .
Wy sokosS
Zasypka —_—
gg-wna ﬁ—Ic(min.lS I
Wy p N | r\ GG Hibok
\\/ sr Strefa
G - na warstwa —tTp t
podsypki a Podsypk
Podgo
Strefa rury musi byl zaprojekt owa mhiczengoidni e z wymaganiami plar
statycznymi. Obszar mifndzy podgoUem wykopu a wypegdnieniem b
Podsypkin noSnN naleUy stworzyl za pomocN wymiany gleby. W p
warunk-w glebowyt®l@ mloren$Sleo®EN mi ni manidaN gruboSi a = 150
podsypki dol nej. Opr-cz minimalnej gruboSci odpowiednie wymaganu:i

materiagyneyddkw - re muszN byl wykorzystane do podsypki

Ni e moUna} stosowal Uadnych materiag-w budowlanych z kompone
nastipuj Nce zakresy:

A22mmdlaDNO 200
G- rna warstwa podsypki b jest wypabwadmgpoh. nWaPoblstawie oblicz

kwesti N jest r-wnieU zadbanie o to, by pod rurN nie znaj ddqsas
Podsypka rozprowadza cage obci NUeni antZtegoury bezpiecznie i
wzglAdu r#dd @OOL musi solidnirrzepiecadlN swadj PodFypkdHi p \Y
G-rny kraniec strefy rury jeslelOmpiddFOommhadwany zgodnie z nor
szczytemrury lub100mm nad przygNczem rury. szadjmal o to, by rura nie zo

uszkodzona podczas wypegniania osigarmNainiaasypkN oraz podcza

RuraCOOL-FI T 4.0 ma wysoki poziom sztywnoSci i jest cinUsza ni
DIl atego rura musi byl zawsze gNczona w wykopie. W ten spos-
napriUeni a el ement -FIW4.@ Woanmanyckwarur&a@iOrie jest
konieczne instalowanie pntli rozszerzaj Ncych w systemie.
Nal eUy wunikal ruchu rury przed zasypaniem wykopu. Aby uzysik
informacje i zalecenia dminwachl,NcralieByt ad aent akptoawd le

sin z Georg Fischer Piping Systems.

'l'GF'l' GF Piping Systemsi pr zemysgowe i nst al akli4d



COOL-FIT 4.0

14.15 Instalacja do podgrzewania COOL -FIT 4.0

maks. 60 m

7 7
8 8
2
9 9
3
0 - (g
| N > )@’% %9 > \& S NN >L N
[;&K & ’ & & N & N
Nr  Opis Nr Opis
1 Termostat 7 Dgawnice kabl owe 3/ 40 gwi
2 Czujnik temperatury PT 100 8 Ksztagt ka a3da4pd egrvai ndt3 2we w
3 Tuleja zanurzeniowa do czujnika PT 9 Redukcja COOL-FIT 4.0 do d32
4 Ksztagtka mon-FIe Ubwa 10 COOL-FI'T 4.0 TO90A
5 PrzygNcze przewodu z 11 Rura COOL-FIT 4.0

uszczelnie®& koEGowyc

6 Przew-d grzejny

w

Il nstalacja el ement
Uwagi og-l ne:
Nal eUy przestrzegaldoigmsctzromnkyocjhi

przygotowani a
okreSlonej w
grzejnego i Srodowi ska.

3 Samoregul Uj Nge a®i B8z aj
obwodu. Nie skrnical d
Wy magania dot. el ement

Informacje dotyczNce
A PrzygNcze
A Wej Scie i
A ZgNczki do

przewodu
wyj Sci e
wlotu i wy
Wy magane do montaUu
A Kszt amptnkea Uo waF ICTOOGL. 0
A Tuleja zanurzeniowa do czujnika PT
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Nce
rut -

- W

|l ot u

1/ 20

przewod-w grzejnych
instrukcjach,

aby

dion sz ed tajc dou , w tym instruk
do pogNczeCE. Przed montaUem
upewni | sin, czy zestaw |jest

mana j ]Nr 7 e wanby eqyrgdNe jkroenst rukcj i

w

mont aOu

czujnika

razem,

wszystkich
instrukcjackhokgdbgi . davyyagan erzewadu dezejiiedoe g o
Zi mnego
przewodu

temperatury

Rp

instal acij

zestaw

gdy O

spowoduj e to

el ement - znajduj N s
ci Ngu
uszczelnie® koEowych

w

kaUOdego
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COOL-FIT 4.0

Procedura

3 WgoUyi przew-d grzejny do rury wewnftrznej podczas montaUu
wyci NgnNi na ko@® u obwodu grzewpregw: dJgbrkejmwura wyposaUone
zmienia kierunek winfcej ni O 2 ramyi,egoalSercoadksain zastosowani
smarnego do prostszego montaUu.

3 NaleOy pamintal, UOe przew-d grzejny nie moUe byl poprowad.
zawor - w. W przypadku kor zyBIT pmiza w-zd zmuwvoir - Wy ICOOL

skierowany na zewnNtrz po obu stronach koGEca zawor u.

Termostaty | ukgady sterowani a
3 Posthipowal zgodni e z instrukcj ami mont aOu dostarczony mi ;
sterowni ki em. UOy i odpowi edni ego schematu podgNcze®& dl a

przewodu grzejnego i metody sterowania.
3 Po wgNczeniu przewodu | epo®ddklo@euamchmuszN byl ciepg

*W przypadku ochrony przed zamraUaniem na odcinkach o r-Unych

sin oddzielny ukgad grzewczy z czujnikiem temperatury.
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14.16 Program obliczeniowy COOLING Tool -Box

Program obliczeniowy COOLING Tool-Box Georg FischerPi pi ng Sy
wy mi arowani a i projektowania ukgad

stem
-w c¢h

N Q¢

o <
S5 C

y do wsparcia
i

s
od i a.

Q¥

Program ten obejmuje:
A Rozszerzanie, kurczenie,
AProjektowanie odcink-w elastycznych,

AOszczindnoSi zuOycia energili
ATemperatury na zewnNtrz rury,
A Wymiary rury

AStrata ci Snieni a

APunkt rosy i gruboSi izolacji,

AOdstiapy mindzy uchwytami rur
A Czas zamarzania

APor - wnanie wagi

Asl ad wngl owy

_L’

Woprogramieznaj duj N si i dane najcznSciej stosowanych wt-rnych czynn

Program wykonuje obliczenia dl a wksszzytsa gktieckh cezlye ment - w systemu:
zawor -w. Menu jest dostfAapne w kilku r-0Onych jfAazykach. UmoUl i wi
zoptymalizowane projekto wani e sy st emu. Funkcja Apor - -wnajo pozwala por-wnal

COOL-FIT z instalacjami wykonanymi ze stali czarnej, stali nierdzewnej lub miedzi.

M Program obliczeniowy COOLING Tool-Bo x: aby uzyskal wifcej f or macj i,
skontaktowal sifi z przedstawicielem GF Pi Systems | ub od
www.gfps.com.
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15 GOczenie i instalacj a

151 GOczeni €ITEGOOL

Og - linref or macj e dotycchveopzogrozmaavga)nin’eoUm,lae
Podstawach projektowania,r ozdzi ag ATechnol ogia gNc:
zarzewane el ektroopor owoo.

Inf or macje og-1Ine

JakoSi pogNczenia zgr zewa n stgrannegoaptzygdiovania. duUej mi erze od

Powi erzchnia pogNczenia musi byl chroniona przed niekorzystnyn
takimi jak deszcz, Snieg | ub wi agrzewanBwypasiszczal ny zakres temper
od-10AC doNals5Aly przestrzegaclh.prW epprizsy pwa dkkrua jboewzyp o Sr edni ego
Swiatga sgonecznego zasgonil obszar zgrzewania, gdyU moUe t
profil temperatury wok-§ cagego ojestzapgwnienieur y. Szczeg-|lnie wa

takich samych warunk-w Sr od warki dektooporawsj, jakiar - wno dl a zgr ze
obszaru zgrzewania.

Przeprowadzanie zgrzewania elektrooporowego

Ochrona obszaru zgrzewania

Powi erzchnie rury i ksztagtkid,okkta-dmé eb izl ezpri 2zewaome, pmuzszaN |

smarami, olejami i Srodkami smarnymi. NaleUy stosowal wygNc
Do obszaru zgrzewania nie wolno wprowadzal substancji tguv-*:
stosowal np. krem-w do r Nkijp.tJustych szmat, silikonu

GOc z e ni®me25d 32

1Wyj Olodmkt z oryginalnego opakowania tuid przed montalem, uw
dot knOt powierzchni

W razie potrzeby naleUy przygotowal rurii do pogNczenia zc¢
za pomocN narzndzi a doe upiuavmkiii ,a prizaé&iii ized jpids zcz a
odsgonincie rury na medium) . Nastfipnie sprawdzil, czy grt
0,210, 4mm i czy minimalna dopuszczalna Srednica zewnhtrzna p

spedgni ona:

B Fabrycznie obrobi one -FKid.Gezawark COOL-BEIT 4.00@a0 L
ksztagt kFiT4Q@2Id225 (typ B, nyple i ksztagtki przej Sciowe) nie
wymagaj N skrobani a.

Mi ni mal na dopuszczalna trednica zewné6tr-RM4. rury po skroba

d/D (mm) 32/90 40/110 50/110 63/125 75/140 90/160 110/180 160/250 225/315

Min. d (mm) 31,5 39,5 49,5 62,5 74,4 89,4 109,4 159,4 224,4
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2Czyszczenie | montald przed zgrzewaniem

Krok 1 Krok 2 Krok 3

WyczyScil obszar zgOznaczyl pgaszcz ruZamontowal pomoce m
komponent -w Srodki em25mm. uszczel kach war gowy
Henkel Tangit PE i FIT 4.0.

ni estrznmiMbMNr wii o niN
po obwodzie.

Krok 5 Krok 6
WgoUyl rurfd do uchwzdj Ni pomoce montaUZadbali, aby montaO
spos-b ponbawideyni a naprnlUony, oraz zahb
ksztagtkn do ograni ksztagtkn przeiemprz
Sprawdzil ggnbokoSc
do ksztagtki

Krok 1 Krok 2 Krok 3

Zgrzal pogNczenie zPo zgrzewaniwsk@pFmiwwsunNi izolacji bol
obsgugi zgrzewarki.zgrzewania ksztagt kstyki

przedguUanych adaptkomuni katy wySwiet]

el ektroopor owego ( 7zgrzewarki.

uwagh na ewasi agirzsZaznaczyl na ksztai
informacje:
AData
AOsoba zgrzewaj Ncal
ACzasnakoniecstygni fci a.
Zzdj NI narzfidziuep gmad
czasu stygnincia.

P)le

Krok 4 Krok 5 (opcjonalny)
Po ochgodzeni u wyk oW przypadku instalacji pionowych
ci Snieniowe zgodnieznaj duhj Nsciyi naamewh Nt

dokgadnie zaciski wus
czfinSci uszczelnienia
Ewentual nie zami ast
cych moUna uOyl taSm

25mm, kt-rN naleOy un
cznSci N u swargowegd knsi zet nai {
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GOczeni &@450 250

M Wwskaz-wka: fabrycznie przygotowane ko@Ee wolne rur | ksztagt
byl wczeSniej oskrobane do §gNczenia.

1 Przygotowanie

Krok 1 Krok 3
/ N d (mm), I?(mmj
ﬁ%}/ v 1=

Wsthipnie wyczZeskrobal skr«Sprawdzii Srec
na medi um, usna medium, a tzewniAtrznN pr z
razie potrzeby zadziory typuB, j eS| igonit skrobaniu taSr
pod kNtem pr o wykonane na etapie po obwodzie.
przecinarkN dSciNgania izol

skrobania powi

miAndzy Omn2 a
I nformacje og-Ilne dewnérOezeaefredniycy dgugot ci mu
otwartej
Rozmiar Mi ni mal na dopuszczal Fabryczna

zewnd6étrzna rury po s dgugott muf

(mm) (mm) (mm)
d250 249,3 120i 126
d280 279,3 123i 129
d315 314,3 129i 137
d355 354,3 1447 152
d400 399,3 1451 155
d450 449,3 1601 170

2 Czyszczenie i instalacja

Krok 1 Krok 2 Krok 3

Rozpakowal gN(OczyScil obszeéWsunNi mufy te

Zachowal o§tr1gl\'lcznika, rurya nastnpnie ks:

nie dotknNIi j(ksztagt &k otdykp Lzgrzewania elektrooporowego

powierzchni. czyszczNcym Tedomiejscaizolacj bez
niestrznpi Nc N dotykania obszaru zgrzewania.
Odcze kal, aU od
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3 Proces zgrzewania

Krok 1 Krok 2 Krok 3
—
‘ | @Dm
o

Zadbal, aby mZgrzal pogNczePo ochgodzeni
byg zbyt napr instrukch,obspr-by oweSni en
zabezpieczyl zgrzewarki. U0y wa | zgodnie z tab
ksztagtkn prz przedguUanych

przemieszczeniem. zgrzewania

Mi ndzy Kk guamia § elektrooporowego

nie mogN znaj (790128035) . :

przerwy. na czas zgrzewania i
stygninci a.

Czasy stygnidécia przed zdj6ciem mocowania i pr-bami citnienial
d Czasy sty Czas stygCzas stygCzas stygl
(mm) przed zdj przed pr- przed pr- przed pr - |
mocowania citnieniacitnieniacitnienia
wewndétrznwewndétrznwewn6tr zni
przy przy przy
(min.) O 6 bar (O 18 bar 011 bar (h)
32 10 15 3 -
40 10 20 5 -
50 10 20 5 -
63 10 20 5 -
75 15 25 6 -
90 20 35 8 -
110 30 50 8 -
160 45 90 12 8
225 45 90 12 9,5
250 30 90 12 9,5
280 30 90 12 9,5
315 30 90 12 9,5
355 60 100 12 9,5
400 75 110 12 9,5
450 75 125 12 9,5
WartoSci te obowi Nzuj N w przypadku pr-b ciSnienia przy uUyciu

c
Do pr-b przy uUyd2aodaiznny ad 2zasa stiyigni Aci a.

4 Uszczelnianie
Krok 1 Krok 2 Krok 3

WyczyScil Sro Przymocowal ti¢UmieScil mufi

czyszczahgitPbh T uszczelniaj Ncltermokurczl i wl

rurfi/ksztagtk wySrodkowsan®NzewySrodkowanN r

czhSciowo gNc i wykonal nakiuszczel.niZadj et

szczelinN. koG u. DocisnltaSmin oddzielze
wyggadzil fage¢
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Krok 5

t - gty pgomi e E Po g N tegest teraz
gazowego | ub ¢gotowe.

gor Ncego powi ¢

byS skierowan

termokurczl i wl
najbardziej pionowo.
Uni kal n asrzat(aeg

na zbndne ci e]

Zawory i pogOczenia kognierzowe

1Przygotowanidaskanitbwagekipi ertcienia uszczelniajOcego z jedne

£ \‘>
W celu pogNcemnlimabzadawberem kognierzowym naleUOy usunNi pie =
uszczelniajNcy ksztagtki po stronie zaworu |l ub adaptera kodg
wyczyScil powi erzchnie uszczelniajNce i zgrzewani a.

2 Zgrzewanie standardowe

ZgrzalkodBte zaworu bezzawm@munont owanego

; 030 ,
Vv
Poni Usze ggnbokoSci wstawi aniF@4®& obowi Nzuj N el ementy COOL

d/D (mm) 32/90 40/110 50/110 63/125 75/140 90/160 110/180 160/250 225/315
L1 (mm) 36 40 44 48 55 62 72 90 110

3Montad izolacji zaworu/ kognierza
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Wi icej informacji moUna zn8ueA&Al zwl a-EF a0/

ponowne dokrhcenie Sr-#b4&iawo

in
k o §w tersperataraeyrabbczej.

Zal eca s
pogNcze&

Kompakt owe dopasowanita gk kat agt ka

Gdy jest wystarczaj Nco duUo muraekjsszctaa g tpkoag NiwozUennai a t ypu ksztagt ke
wykonal za pomocN -KrTtkiej Nar g na@nRipozdala usuwani

zdj NI piankfi nmmddlua oy midaoiutvddpdvBednio, ~170 mm dla

wymiar - w  ddl22D5. W przypadku kompaktkewyahtkag Mo2da& ksztagt ka
zastosowal specj-RT40y nypel CooL

B Kr tsze pogNczenirmaktsyzptua gktskzat aojot kmao zmmoi Canrau

wykonal za pomocN nieizolowanej rejy i Rel@ac DR11 i umi eScil
pochodzNcN z pianki zdjfhAtej narzndzi em.

Po usuninciu warstwy utlenionej z nieizolowanej rury PE nale
izquchryur[:ﬁrziezzgrzai JN z kSZtagtkN. L D@ugoéi wy magane
d 475 d90 d110 d160 d225 nieizolowanej rury PE100

SDR11

L (mm) 165 186 216 270 330
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Montald tatmy uszczelniajOcej i przejtcie izolacj.i

Krok 1 Krok 2 Krok 3
WyczyScil zar-wno oZamontowal t aSmn Zamont owal pomoce m
jak i pgaszcz rury.uszczelmpia¢ NSE&N/- - wkiuszczel kach war gowy

koniec do koEca, p FIT 4.0.
zagi NI podkgad.

Krok 4 Krok 5 ) Krok 6 )
Po SciSnifnciu razemzdj NI pomoce montaUzdj NI podkgdad po z«
ksztagt knzmard tbowa ruN mont aUowych.

uszczel ni aj NcN/ przej ¢

W6lGe el ast y-Eline COOL
W celu zapewnienia funkcjonalnoSci pogpkeze® przy ulyciu wilv
str z egrakcimont aUu i obchodzenia sifn z nimi.

I nstrukcje montadGu Opis
(nieprawidgowe/ pr a

WNO musi byl odpowiedn
zapewni | mi n. promieE&E

Uni kal nadmier ndgagdyawail
kolan.

Uni kal waha®& giapajileag
nadmi ernej krzywiutdywat
kolan.

dku znacznego
kierunek ruc
w tej same|j pga

oo
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Instrukcje mont alu Opis
(nieprawidgowe/ pr a

UQika[ nadmi ernego ndp
ﬁ uUy wall kol an.

JeSli wNO pochgania r
b y | zamontowany poprzecznie do
kierunku rozszerzania.

W pr zypadkruucdhu-Ow cbhoc z n
uwzglAadnil kol ano 90A.
Rozszerzanie musi odby
rury. Uni kal skrncani a

n  Wszystkie trzy

materi aggbBN ze

W przypadku (;iuUej rozs mocno pogdgNczone.
nal edyont owal w ksztag 52 Przy 20AC,
uni knNI wyginani a. medium i woda

Ksztadgt kowepr zejtci

Asortyment ksztagtek Georg Fischer Piping Systems zawiera r - 0Un
gwintowane do gNczenia element -w rur z tworzyw sztucznych z r

zaworami met al owy mi (lub odwrotnie). Gwinty metal owe Rp, R i NPT
pakugami |l ub taSmN teflonowN (PTFE), gdy drugi element nie jes
sztucznego. Gwinty zewnfAtrzne i wewnfitrzne G naleOy uszczelnil
Zal et Mo wpwiengto pogNczenia G jest moUliwoSli montaOu i demontaOu
osiowe g 0 i skrncani a.

Ksztagtki t e, obok tradycyjnego przejScia na rury metal owe,

podgNczenia manometr u.

Abyzapobieckorozjielektrochemicznej, najl epi ej stosowal el ementy
gNczNce ze stali nierdzewnej do przejSi stalowych.

GOczenie gwint-w G i R

PogNczenie gwintu zewnitrznego GENISO2¢28-1r - wnol eggej zgodnego z r

z wewnAtrznym gwintem rury r - wndhiejgtzgodneRp zgodnym z normN | SO

z normami. W sprzyjaj Ncychkawaires nskzacczhe |j reesg o nmmwdlg N onzee ruizay,s

jednakUe nie jest one niezawodne.
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Mont al osgon izolacyjnych ksztagtek przejtciowych
Po pogNczeniu ksztagtFeTkOpksze¢jaf ¢ k-BIWADDIPUAC OOL
oraz pogdgNczeni welmememaniwcgmwymtowanych moUna zamontowal osgony
izol acyjne. Mont aU osgon odbywa si {FIT&0.t aki sam spos-b, jak zav
Z wyj Ntkiem g§MNdzZlniuk-zwe z@O@la war go wa Ues btyd § toldic i thfmu A ni e
od mocowania i zol aejjiScoovyrhksztagtek prz

Wi ncej i nf or malcg i mw Uinras tzrmmwk cj ach meFir4.a |

do ksztagtek przej Sciowycho.

GOczenie izolacji wo6ilGy elastycznych

DjugoSi izolacji wnOy elastycznych umoUliwia bezpoSrednie §*--
zgrzewanej elektrooporowo.

GNzxceni e osi owe powierzchMniwi@dhNceéaisayiczaolyahj doEPROI acj i
ksztagtek przejSciowych moUna nagoUyli albo za pomocN kleju

Instrukcje dotyczOce gOczenia za pomocO kleju

Przed uUyciem dokgadnie zokNesizehkK|l warstNaotlgi osizez®Nczone
powi erzchnie. Podczas te§dkgm2apu nal eUy zuUOyi =~0, 2

Czas odparowania rozpuszczalnika wynosi ok. 3 do 15 minut w za
i wilgotnoSci

Przed pogNczeniem powl ecz on yadallegkipateinie powic h n i k'l ej mu s i byl
nien przylegal do sk-ry po dotknificiu palcem. Powi erzchni

trzymal razem przez kilka sekund. y  Wszystkie trzy

Zal ecana temperatura skgadowania i obr-bki wynemaiteriagy sN ze

pomd#ay +15AC a 25AC. Nie uUywak1@A€ju w temper areananizzeice poni Ue'
pogNczone.

2 Przy 20AC, me

Stosowal kognierze o wystarczaj Ncej stabilno@didNcymuwodf,

rodzaje kognierzy Georg Fischer Piping Systerﬁ)skrsepséé)rrflaajwﬁlr1i%S
.dotyczy wszystkich
w e \r,1vtr2|

PogOczenia kognierzowe

uszczel ek muszN odpowi adal Srednida:pt;erafewnﬁtrznejellemenivn Lzl
kogni erzowego | ub ko CEca zaw?ru. R-Uni,ce rpiﬁdzzywsyrj%(gr“%%i
uszczel ek i kogni erzmm, kmhogh mpraw&daiclz ag iN 1ozawor-w, dl a
nieprawi dgowych pogNcze® kognierzowych. kt - rych stosuje

ci Snienie nomine
PN10, aw
przypadku wiOy
elastycznych o
dolnym
nieustannym
ci Snieniu roboc:
zgodnym z
arkuszem produktu.
1 Rura
28ruba
3Podkgadka AV
4Kogni er z
5Adapter kognie oW
6 Uszczelkak o gni er zowa
7Nakrnt ka

Zalecanykogni erz do pogOczes$ -KIogmi erzowych COOL

Kogni er z Wgatci wotci

Kogni estalz ABardzo wytrzymalanst saukgjwa dzi
ABezkorozyjny kognierz z twor-zy\
propylenu PP-GF30 (wzmocnionywd - knem sz kl any
stal owN
AWysoka odpornoSi chemiczna (ody
A Stabilizacja przeciw promieniowaniu UV
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Tworzenie pogOczes$ kognierzowych

Podczas wykonywania po§Nzae @&ckd § ruiwveargzio wmyac tp oma IlUslye punkty:
Orientacja trub poza dwie gg-wne osie

AW przypadku system-w rurowych poziomych preferowana jest o
gg- wny mi osilamirappa. poni Uej ), gdyU w przypadku jakiegokol
w podgN&o@gmierzowym medium nie spjgywa bezpoSrednio po Sruba

Kognierz z osiami g
//I/\\ (wytrodkowane
S poprzecznie)

\_/.I/f%;
! i

&

o\ |
\& oul <‘>/ Eiey

AAdgpter kognierzowy, koniec zaworu | ub kognierz stagdy, uszcz
byl wyr.-wnane Suyodkowo w osi

APrzed dokrficeniem Srub powiermwghniweaunsgzczelniajNce muszN byl
r-wnolegle i przylegal dokgadnie do uszczelnienia. Konieczni
ni ewyr-wnanych kognierzy, gdyU skutkuje to powstaniem naprfU

Wyb-r trubdzenobcbhod6 z ni mi
ADgugoSi Srub powinna bpbsdbpaabwapaj wgwiaki nie wystawadg
wi ficej3 noiblr 2y gwintu w nakritce. NaleUOUy uUOywal podkgadek z

Srubach, jak i nakrntkach. W przypadku zastosowania zbyt d
p¥niej zamontowal osgon izolacyjnych.

AAby zapewnikcahaewe ddlejimowanie Srub gNczNcych po dugim okresi
uUOytkowania, naleUy posmarowal gwint, np. siarczkiem molibdenu.
ADokrical Sruby kluczem dynamometrycznym.

Asruby naleUy dokriicainoméo epmz ek NNm¢g jpiierw dokrficil Sruby rfczn
takabyuszczel ka r-wnomiernie stykaga sifn z powierzchniami gNczN
dokrficil wszystkie Sruby po przekNtnej do 50 % wymaganego mo.

a nastfipnie do 100% wymagmopemgoatmothekttcadAahe&anob
wymi eniono w poni Uszej tabeli

AlednakUe w praktyce mogN wystNpil odchylenia, np. wskutek zas
Srub lub osi rury, kt-ra nie zostaga wyr-wnana. TwardoSli Shol
r-wnieU wpgywal na wycmsagany moment dokr f

ADl atego po 24 godzinach osdi Amosnpernatwd zniol nt aclzuy zoaklreecSal o n e
wartoSci momentu dokrfincania sN zachowane, i w razie potrzeby
R-wnieU w tym przypadku naleUy dokrfical po przekNtnej

APo pr-bie ciSnienipwekonapedlwdmi momwmenty dokrficania i w razi

potrzeby dok r fici |

Wi ncej informacij.i na temat kognierzy-1zn
dodatek 3.
Na obszarze odcink-w elastycznych i p it
pogNcze® mechanicznych, poni ewalU naprnUe
przecieki.
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Wytyczne dotyc z Oce moment u dokr écania trub dla pogOczes$ kognierzowyc
metrycznych iérza@i®pP-stal kogn

Wskazane wartoSci momentu dokrficania sN zalecane przez Georg F
WartoSci te zapewniajN juU wystarczaj NodbisegajeMNnoSi pogNczeni a
one od danych zawartych w dodatku 3do DVS 2210-1, kt - re umaleé Uy ak@z g-r ne
granice. Poszczeg-lne el ementy pogNczenia kognierzowego (ko Ece
kognierzowe, kognierze) wykonane przeowan@eorl)g I\A:aikssc.hecri S%ii%inri'% Sy
zgodni e z tymi g-rnymi grani cami robocze 6 bar
Trednic Tredani« Moment dokrécan Wytyczne dotyczNce
zewndétr nominana dokrncania Srub dl a
rury DN (mm) MD (Nm) kognierzowych | SO
d (mm)
Citnieni Citnien Citnieni
maks. maks. maks. o-ringu
piert ci « uszczelki 16 bar
pgaski e profilowej
10bar |/ 16 bar
d32 DN25 15 10 10
d40 DN32 20 15 15
d50 DN40 25 15 15
dé3 DN50 35 20 20
d75 DN65 50 25 25
doo DN80 30 15 15
d110 DN100 35 20 20
d160 DN150 45 25 25
d225 DN200 70 45 35
d250 DN250 65 35 -
d280 DN250 65 35 -
d315 DN300 90 50 -
d355 DN350 90 50 -
d400 DN400 100 60 -
d450 DN450 190 70 -
Dgugott trub
W sytuacjachcodziennych czfisto trudno okreSlil prawidgowN dgugoSi Siuw
kogni erzowego
MoUna jN okreSlil na podstawie poniUszych parametr - w:

AGrubepsSbdkgadki (2x)

AGruboSi nakrntki (1x)

AGruboSi uszczel ki (1x)

AGruboSi kognierza (2x)

AGruboSi kogniaewoza (Ikudbniaedapz er kognierzowy) (2x)

ADgugoSi montaUowa zaworu, jeSli dotyczy (1x)

Zastosowane Sruby nie mogN byl =Hhytn dFwdiaec,yjalyxhzapewni | man

na adapterach koghRiTid4®dr zowych COOL
Poni Usza tabela jest prbyidatiadgugy Seakr &8ludbryi.u ni e

ZgodniezDVS2210-1 ddugoSi Sruby powinna byl t
gwint -w poza nakrnatkn

B Narzndzie online dotyczNce dgugoSci Srnab i ment -w dokrfAcan
stronie www.gfps.com/tools.

W przypadku adapt eCOOWwFkD ghi@rstoowyewanych razem z kognier zami
PP-st al moUna zastosowal nastinpuj Nce dgugoSci Srub.

Rozmiar d32 d40 ds0 de3 d75 doo d110 d160 d225

Trub y M12x80 M16x80 M16x90 M16x90 M16x100 M16x100 M16x100 M16x200 M20x220
lub
M16x100
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Ksztagtki montalGowe do czujnik-w
Ksztagtki przej Sciowe i gwi ntowane ksztagtki z tworzyw sztuczrn
palcami.

NasthApnie ks ztoadiptokwii epdrnzi ynk rnfacrizindzi em, a0 bidN widoczne 1 |lub 2

Georg Fischer PipingSy st ems zal eca stosowanie taSmy teflonowej (PTFE) do

ksztagtek przej Sciowych i ksztagtek gwintowanych z tworzyw szt
uOyl nicij Nsejczed ngwi nt - wLélekklelbThoagiit®ns5, | ub Uel u
uszczeclengioajLloctite 5331. Stosowal si®hn do instrukcj.i producent a
stosowania innych uszczelniaczy naleUy sprawdzil zgodnoSi ze s
sztucznym.
Podczas raesmrtta@u ki instal acyjnej W poziomych systemach rurow
powinnyznaj dowal sifn w pogoUeniu mifdndzy godzinN 1 a 5 lub 7 a
Nie uOywal pakug! MogN one spuchnNi, przez co bidN wywieral
z tworzywa sztucznego i gysnkadzsall rgwinntey. oR@lou ne na

dziaganie subst armsdjois ownenmichhz wy mh ekt - rych medi ach.

Montad punkt - - w-HTt4d8gych COOL

Systemrurowy COOL-FI T musi byl zamontowany w pogoUeniu koEowym w zwy k
uchwytach punkt-w stagych.

/

I
a
U

ak S
Krok 1 Krok 2 WalinKMi:ezbndny nac
zdj NI wga rrsntideicza Py zdj NI 0O-§gtN taSmn zgrzewania na czystej i suchej
narzndziem do skr pas-w do zgrzewan rurze COOL-FI T uzyskuj
narurze COOL-FI1 T. Zamoc poprzez dokrnfAceni
pasy dostarczonymi zaciskami Nal eOy uwaUal, al
rury. stagym zaciskiem

Krok 3 Krok 4
PogNczyl pas-F@ ru Dokrncil z alli s
zgodnie z instruk minutach.

zgrzewarki elektrooporowe;j.

uOyi adapter-w do
przewodu rozgadg
zintegrowanymi adapterami
zgrzewani a, aby w
pogNczeni e.

¢
N
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Montmuinkt - w st aBy4LOF COOL

E
~3mm
-
Krok 1 Krok 2
WyczyScil obszar klUenjeiSi aTmagit RAPID w oko
rurze i komponent a®&mm S rpaskaéhi epm  stronie
czyszczNcym Tangit weBEnfitrznej zestawu osgon
przetrzel czystN, pmitaegegoipi NcN sin
ini ebarwionN szmatkN po
obwodzie.

Krok 3 Krok 4

Przykl eil wochwytomry. Sprawdzil klejeni
osgony punktu st
uchwytu rury.

2h

Krok 5
Pozost awil punkt stagdgy do
wyschnincia przez min. 2 godziny.

-|-GF+ GF Piping Systemsi pr zemy s gowe
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152 Pr - ba citnieni a

Pr-ba citnienia wewndétrznego

W przypadku pr-b ci Snieniowych i oddawania do eksploatacji sto
dla COOL-FIT 4.0, jak w przypadku nieizolowanego systemu ecoFIT (PE).

153 Pr - ba szczelnotci i citnienia wewndétrznego
Wprowadzenie do pr-b citnieniowych

Wpr owadzenie do r-0nych metod pr-b

Metody Pr-ba citnienia Pr-ba v Przestrzegal

badania szczelnoi obowiul]ElNcych Srodk

Medium Woda Gaz: Spr i Uone Gaz/powietrze ostroUnoSci . Wiinc
powietrze: (bezolejowe) informacji znajdu

Typ Ni eSci SI $ci SliweséciSliwesciSliwe dodatku 2 do wytycznych

Ci Sni eni Pppem Ci Snieni Ci Sni eni 05bar DVS 2210-1.

pr-bne lub robocze robocze

(nadci S1 085TPppem  +2bar + 2 bar

Mo Ul i we Niskie Wysokie Wysokie Niskie

podczas

ci Snien

Znaczenie Wysoko ST : WysokoSi WysokoSI Niskie
Dow- d Dow- d Dow- d
odpornoSodpornoSodpornoS$
ci SnieniciSnieniciSnieni
nieprzepuszczal nieprzepuszczal nieprzepuszczaln

noSci menoSci meoSci med

testowego testowego testowego
Opracowano wiele norm i wytyczngohymzRdggharodowych i krajowyoc
przeprowadzania pr-b szczelnoSci i ciSnienia. W zwiNzku z tym
odpowiedni N procedurfi badania oraz, na przykgad, ci Snienie pr -
Celem pr-by esiiSnieniowej |j
AZapewnienie odpornoSci na ci Snienie w systemie rurowym oraz
AWykazanie szczelnoSci wzglfidem medium testowego
NajcznSciej pr - ba ci Snieni a wewnntrznego odbywa sin przy u
w wyj Ntkowych przypadkach (przy wvwzgloihmiSeni)u psrzzeyzeg- -1 nych Sr
uOyciu gazu (powietrze |l ub azot).

Wodajestmedi um ni eSci SIi wym. W przypadku wycieku podczas pr-by c¢ci§
uwalnia sifn stosunkowo niska energia. W zwiNzku z tym ryzyko |j
w por-wnaniu z pr-bNmedzymyUynepiusPcii@loinegoo powi etr za.

Pr-ba ciwewe@diaznego wodO | ub podobnym nietcitl:i:
medium testowym

Pr-bin ciSnienia wewnfiAtrznego przeprowadza sifn po zako@ zeniu g

i zakgada ona dziagaj Ncy systiemcriumdveyileurb pjrejbnodr imaki . Obci N
na celu dostarczenie eksper y ment al nego dowodu bezpieczeEtwa roboczego. Ci Sr
pr-bne nie jest oparte na wartoSci ci Snienia roboczego, ale nas
wewnitrzne, kt-re zaleUy od gruboSci Sciany rury.

Dodatek 2 do wytycznych DVS 2210-1 st an o wi podehaiwnfpomabtlpzy Zastfipuje
to w cagoSci dane -Iz.awMadyef iwk aDcVjSe 22tlaby si i konieczne, poniewal0

wartoSli odniesienia Aci Snienia nominalnego (PN)Od® jest coraz rz
okreStiafmiaeni a pr-bnego (1, 8skfipPpbwhoh pr3ex BNR.i jest z
Ponadto moUe wystNpil kr-tkotrwage przeci NUenie |l ub nawet skr -
eksploatacji, jeSli tempA€ravsetanfei pnyekupbgz®Ra o ponad 5AC

w trakciei emi-dywewihtrznego opartej na ci Snieniu nominal nym.
Ci Snienia pr-bne sN zatem okreSlane w odniesieniu do SDR i t

WartoSih Zoodi agramu dziagania dugoterminowego sguly do okre
pr-bnego.
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Parametry badania

W poni Uszej tabel. przedstawiono zalecenia dotyczNce parametr -
wewnhntrznego.

Cel Przegl Od ws Badanie gg- - w

Ci Smiie prp(lzrad efdn O pRem) O 0 PBpbm

temperatury Sci a
dopuszczal nego ¢
pr-bnego zamonto

el ement - w, por .

ci Snienia pr-bne

Czas trwania pr-bL O 100 m: L O 100 m: 3
dgugoSci odcink-w1l00m < 50mM@6h 100 m < L O
Kontrole podczas Conajmniej3 Co najmniej 3

krzywe ci Snienia kontrole ro kontrole ro:
czasie pr-b czasie er - by
przywr-cony przywr -cone
ci Snieniem ci Snienia pt

Pr-ba wstdédpna

Pr-ba wstfipna sguUy przygotowaniu systemu rurowego do rzecz

neg) . W trakcie pr-by wstfAipnej w systemie -rurowym rozwinie si |
szerzania w wmdznzebjwiitiok®scdaa Skutkuje to spadkiem ciSnieni e _
z materiagem, co z kolei wymaga ponownego wtgoczenia medium w

ci Sniiae pr-bnego oraz regularnego dokrincania Srub w pogNczen
Poni Uej znajduj N Nscied swyatdykcuz nce Sdhaiteynciza w rurze wskutek rozsz

Materia Spadek
citnien
COOL-FIT 4.0 1.2

Pr-ba gg:-wna

W kontekScie pr-by g -wnej moUna spodziewal sifi znacznie mniej
przy stagych temperatur ac hdoScaitakno wou rw,t gparczzeaZl cnoe dniiuem.t r zeb a
Kontrole mogN dvestzycszkii mpmwy&de wania nieszczelnoSci na pogNc:
kognierzowych i wszelkich zmianach pogoUenia rur.

Przestrzegatlt ponildszych wytycznych w przypadku stosowani a komg

JeSlI i badanwysyswemraukompensatpnrze wiwpywavmg Ns iofiye na
osiowe dziagajNce na punkty stage systemu. PoniewaU ci Sni
roboczego, sigy osiowe dziagajNce na punkty stage wzrastaj

wzi NI pod uwedgm wmamzw prumjkeg - w stagych.
Przestr zneigliastz ypcoh wytycznych w przypadku stosowania zawor - -w

W przypadku korzystania z zaworu na koEGu systemu rurowego

nal ey zamknNi zaw-r i ko® - -wkih rury za pomocN kodnierza za
zaSl epki . Zapobi ega t auzaworzgiyupdngduonedumu ot war

Napegni anie rury

Przed rozpoczhciem pr-by ciSnieniowej nal eUOy sprawdzil nastfpu
. MontaU zostag przeprowadzony zgodnie z pl anami

. Wszystkie zawory naddi mimomit owe nie awrkdtereunsk u przepgdywu.

. Wszyst ki e zawory koEGowe zostagy zamkniifte.

Wszystkie zawory do urzNdze@® zostagy zamknifite w celu zabezpi
Przeprowadzono kontroln wzrokowN wszystkich pogNcze G, pomp,
pomiarowych i zbiorni k - w .

6. Odczekano czas po ostatnim zgrzewani u | ub wi Nzani u kl ej u.

SR NEAIN
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MoUna teraz napegdnil system rurowy z najniUszego punktu geodez
szczeg-1nN uwagi na odpowietrznik. W razie moUliwoSci zapewni
wszystkich wysokich punktachs y st e mu . Powi nny byl one otwarte podczas napedgni
systemu. PridkoSl pgukania powinna wynosil co najmniej 1 m/ s.
WartoSci odniesienia dla objintoSci napegniania podano w poni Us
d Vv
(mm) (I/s)
O 90 0,15
110 0,3
160 0,7
225 1,5
250 2,0
315 3,0
400 6,0
Odczekal wystarczajNco dulUo czasu mindzy napegnieniem a pr .|
w ruroci Ngu wydostago sin przez otwory wentylacyjne: okogo
nosSci od Srednicy nominal nej
Przygodiethmieeni a pr-bnego
CiSnienie pr-bne zwifkszal zgodnie z poniUszym wykresem. WaUnN
zapewnienie odpowiedniego tempa wzrostu ciSnienia, aby nie spo
wodnych. Y Ci Snieni e pr-bne
X Czas wzrostu
100 ci Snienia pr-bneg
- (min)
?‘ ) SzybkoSi wzrostu
70 DN100 mm

&0
> 50
40

2 Zakres szybkoSci
ci Snienia mindzy
DN100 mm a DN400 mm

3 Wytyczna szybkoSc
wzrostu cda Snieni a
DN500 i wyUszej
(bar/10 min)

X

Okretlenie citnienia pr-bnego
Dopuszczalne ciobniiemriae spm- lpme ygowtbjuci u nastfipuj Nce

0o LgT
3% g

swrwonWytrzyma § oSl na pegzanie dla t em@éy at ury

Sp Min. wsp-gczynnik bezpiecze@&twa dl a

Ac Metoda przetwarzanialubs zczeg- I ny wsp-gczynnik ge
dopuszczalne nei Snienie pr-b

Tr Temperatura rury tempdratutamediem testoegod mbwigrzahni
rury

Mat eri ag Sp Min. wsp-gczynnik

Rury i ks z-FIR40t(RELOO)C C 1,25

Zawory COOL-FIT 4.0 (ABS) 1,6
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Aby wugoaktrweittl ani e wartotci, dopuszczalne citnienie pr-bne molna o
bezpotreami lbosze o wykresu.
35 P Dozwolone c¢ci Snier
82.5.SDR6i PE 100 — pr - bne ( bar ),\
30 - ] \\_\ j T Temperatura Scian
—_—— 1
25 153.2, SDR7.4| — —
T 20 84, SDROf— ——— —
& 15 55.SDRTI Q
10 7sg sDR17 — |
i T —
5 S8.3, SDR17.5/ ] .
0
10 20 30 40 50

T (*C)
Kontrole podczas pr-by

Podczas pr-by naleUy konsekwentnie rejestrowal nastfipuj Nce war
1. Ci Snienie wewnfitrznej wi bezwmgptidkgime systemu rurowego

. Temperatura otoczenia i medium

ObjfitoSli doprowadzanej wody

ObjitoSi odprowadzanej wody

Wska¥ni ki spadku ci Snieni a

SN NIARIN]

154 Uruchamianie z wt:rnymi czynni kami chgodn

Wt -rne czynni ki chgodgliickzeel,u,t arkd &N jhayki rwmrtownadzane do

system-w rur&Fwyich. OO@ly gNcznie w postaneli pgynnej i wstfApnie 7 mi
Napegnianie powinno odbywal sifn powoli od najniUszego punkt
systemowi odpowietrzenie w najwyUszym punkcie.

N a p e g eiiodpawietrzanie

WalUnN kwesti N jest odpowietrzanie wszystkich system-w rur =

szczeg-| nweodvmilemei eni u do roztwor-w sol anki ze wzglndu na
wgaSci woSci korozyjne. Proces odpowietrzani a:

ASystem naleUy napegnial powoli

ARficzne | abyaunhemurzNdzenia odpowietrzajNce muszN byi zamonto:
w najwyUszym punkcie systemu.

ADgugie |linowi poygimyne pamontowane przy niewielkim nachyl e \V/
AUkgad ruroci Ng-w naleUy dobral w taki spos - b, aby zapo
kieszeni powietrznych.

AZamont owal otw-r odpowietrzaj Ncy z kolumnN medium jako rez

APosthpowal zgodnie 2z idmogtyrcwwkNocjyamii ppjryand uvc evntoad ni esi eni u
do napegniani a.
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16 Transport, przenoszenie i przechowywanie

161 Transport

Transport powinien odbywal sifn za pombcN samochod-w cifUarowyc
lub za pomocN transportu rfAcznego.

162 Przechowywanie

Wszystkie rury z tworzywa sztucznego, w tym preizolowane rury z tworzywa

sztucznego, takie jak COOL-F1 T 4. 0, muszN byl ugoUone na pgaskiej powi er zc
ostrych krawindzi. Podciasaodkdlyodaemioavadi $zz zreigm!| nN
ostroUnoSi, sadkodmndrkindlizawnhitrznej powierzchni rury, np. wsk
przeci Ngania wzdguU podgoUa. Rury nie powinny przecinal siai
skgadowania, gdyU moUe to spowodowal ich wygifncie.

17 Trodowi sko

Mat eruilygye w proFuRcii 0COA@KM a| Hu. Geobry Fisther PipiagcSyskeins n
na celu zaspokojenie Uycze@® klientskaw dotyczNcych aspekt - -w o

ma
ﬂWi icej informacji na ten temat moUna zn
www.coolfit.georgfischer.com.
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